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JAUNĀ UN GLOBĀLĀ PIEEJA

Eiropas Savienība ir attīstījusi oriģinālus un jaunus instrumentus, lai likvidētu barjeras brīvai preču kustībai. Starp tiem nozīmīgu vietu ieņem Jaunā pieeja produktu regulēšanai un Globālā pieeja atbilstības novērtēšanai. Kopīgs šīm vienai otru papildinošajām pieejām ir tas, ka valsts nosaka prasības produktiem, taču neiejaucas šo prasību izpildes mehānismā, tādējādi atstājot ražotājam lielākas izvēles iespējas, kādā veidā prasības izpildīt. Tomēr jānorāda, ka pastāv atsevišķas produktu grupas, kur valsts tieši nosaka konkrētu prasību izpildes mehānismu.

Kopš 1987.gada ir pakāpeniski stājušās spēkā vairākas direktīvas, kas pieņemtas uz Jaunās pieejas un Globālās pieejas pamata. Šodien visas šīs direktīvas ir ieviestas nacionālajā likumdošanā, tādējādi nodrošinot, ka Latvijā darbojas Eiropas Vienotā tirgus prasībām ekvivalentas prasības.

Jaunās pieejas direktīvu pamatelementi
Visas Jaunās pieejas direktīvas ir balstītas uz sekojošiem principiem:

· harmonizācija tiek ierobežota līdz būtiskajām prasībām;

· tikai produktus, kas atbilst būtiskajām prasībām, var ievietot tirgū vai nodot lietošanā;

· tiek pieņemts, ka harmonizētie standarti, uz kuriem dotas atsauces Eiropas Komisijas Oficiālajā žurnālā un kuri ir pārņemti nacionālo standartu statusā, atbilst attiecīgajām būtiskajām prasībām;

· harmonizēto standartu vai citu tehnisko specifikāciju pielietošana ir brīvprātīga un ražotāji var brīvi izvēlēties jebkuru tehnisko risinājumu, kas dod atbilstību būtiskajām prasībām;

· ražotāji var izvēlēties starp dažādām atbilstības novērtēšanas procedūrām, kas paredzētas piemērojamās direktīvās.

Visās Jaunās pieejas direktīvās tiek lietoti sekojošie pamatelementi:

a) darbības sfēra

Darbības sfērā tiek definēti produkti, uz kuriem attiecas direktīva, vai arī briesmas, kuras direktīva paredz novērst. Tā parasti aptver briesmas, kas saistītas ar produktu vai parādību. Tātad uz produktu var attiekties vairākas direktīvas.

b) ievietošana tirgū un nodošana lietošanai
Dalībvalstu pienākums ir veikt nepieciešamos pasākumus, lai nodrošinātu, ka produkti tiek ievietoti tirgū un nodoti lietošanai tikai tad, ja tie neapdraud personu drošību un veselību vai citas sabiedrības intereses, uz ko attiecas direktīva, ja tie ir pareizi uzstādīti, uzturēti un lietoti paredzamajam nolūkam. Tas uzliek Dalībvalstīm tirgus uzraudzības pienākumu.

Dalībvalstīm ir atļauts pieņemt papildus nacionālos noteikumus saskaņā ar Līgumu (īpaši EK līguma 28. un 30.pantu), īpaši lai aizsargātu strādniekus, patērētājus vai vidi. Tomēr šie noteikumu nevar prasīt produkta modificēšanu, kā arī nevar ietekmēt nosacījumus tā ievietošanai tirgū.

c) būtiskās prasības

Būtiskās prasības ir noteiktas direktīvu pielikumos un ietver visu, kas ir nepieciešams, lai sasniegtu direktīvas mērķi. Produktus var ievietot tirgū un nodot lietošanā tikai tad, ja tie atbilst būtiskajām prasībām.

Jaunās pieejas direktīvas ir vispārīgi veidotas, lai aptvertu visas briesmas, kas saistītas ar sabiedrības interesēm, kuras direktīva paredz aizsargāt. Tādejādi, atbilstība Kopienas likumdošanai bieži vien prasa vienlaicīgu vairāku Jaunās pieejas direktīvu pielietošanu un, iespējams, arī citas Kopienas likumdošanas pielietošanu. Turklāt daži elementi var palikt ārpus pielietojamās Kopienas likumdošanas sfēras. Tas atļauj Dalībvalstīm izstrādāt nacionālo likumdošanu saskaņā ar EK līguma 28. un 30.pantu.

d) brīva kustība

Dalībvalstīm jāpieņem, ka produkts, kas ir marķēts ar CE zīmi, atbilst piemērojamo direktīvu, kas prasa tās piestiprināšanu, prasībām. Tātad Dalībvalstis nevar aizliegt, ierobežot vai traucēt ar CE marķētu produktu ievietošanu tirgū vai nodošanu lietošanā to teritorijā, ja vien CE zīmes noteikumi ir pareizi pielietoti.

Izņēmuma kārtā Dalībvalstis var aizliegt, ierobežot vai traucēt ar CE zīmi marķētu produktu brīvu kustību - saskaņā ar EK līguma 28. un 30.pantu - dēļ tādām briesmām, kuras piemērojamās direktīvas neaptver.

e) pieņēmums par atbilstību

Produktus, kas atbilst nacionālajiem standartiem, kuri pārņemti no harmonizētajiem standartiem un kuru numuri publicēti Eiropas Komisijas Oficiālajā žurnālā, pieņem par atbilstošiem attiecīgajām būtiskajām prasībām. Ja ražotājs nav šādu standartu pielietojis vai ir pielietojis tikai daļēji, veiktie pasākumi un to atbilstība ir jādokumentē, lai atbilstu būtiskajām prasībām. 

f) drošības klauzula “Safeguard clause”

Dalībvalstīm ir jāveic visi atbilstoši pasākumi, lai aizliegtu vai ierobežotu ar CE zīmi marķētu produktu ievietošanu tirgū vai lai šos produktus izņemtu no tirgus, ja tie var kaitēt personu veselībai un drošībai vai citām sabiedrības interesēm, kuras aptver piemērojamās direktīvas, ja produkti ir lietoti paredzētajam nolūkam. Turklāt Dalībvalstīm jāinformē Komisija, ja tās veic šādu pasākumu. Ja Komisija uzskata nacionālo pasākumu par pamatotu, tā informē visas Dalībvalstis, kurām tad ir jāveic atbilstošas darbības, kā to nosaka vispārējais pienākums realizēt Kopienas likumdošanu.

g) atbilstības novērtēšana

Pirms produkta ievietošanas Kopienas tirgū, ražotājam savs produkts jāpakļauj atbilstības novērtēšanas procedūrai, kas paredzēta piemērojamajā direktīvā, ar nolūku piestiprināt CE zīmi.

h) notificētās institūcijas

Trešās puses atbilstības novērtēšanu veic institūcijas, kas ieguvušas notificētās institūcijas statusu, un atbilst prasībām, kas noteiktas direktīvā, un kuras ir reģistrētas Dalībvalstu teritorijā.

i) CE marķējums

Produktiem, kas atbilst visiem piemērojamo direktīvu noteikumiem, kuras paredz CE marķēšanu, ir jābūt marķētiem ar šo zīmi. CE zīme ir norāde, ka produkts atbilst piemērojamo direktīvu būtiskajām prasībām, un, ka produkti ir tikuši pakļauti atbilstības novērtēšanas procedūrām, kas paredzētas attiecīgajās direktīvās. Turklāt Dalībvalstīm jāveic atbilstoši pasākumi, lai aizsargātu CE zīmi.

Latvija savā nacionālajā likumdošanā ir pārņēmusi daudzas Jaunās pieejas direktīvas. Viena no direktīvām ir Spiedieniekārtas un to kompleksi 97/23/EC, kura par pamatu ir MK noteikumiem Nr.165 "Noteikumi par spiedieniekārtām un to kompleksiem".

Spiedieniekārtu un to kompleksu izgatavošana un atbilstības novērtēšana

VISPĀRĪGI
Normatīvie dokumenti: LR Ministru Kabineta 2000.g. 2.maija noteikumi Nr. 165 "Noteikumi par spiedieniekārtām un to kompleksiem".

1. Noteikumos lietotie termini:

1.1. cauruļvadi - caurules, ieskaitot arī elastīgās un lokanās šļūtenes, cauruļu elementi vai cauruļu sistēmas, savienojuma elementi, dalītāji, paplašinošie savienojumi un citi elementi, kas savienoti kopā un paredzēti plūstošu vielu pārvietošanai sistēmā, kas pakļauta spiediena iedarbībai. Par cauruļvadiem tiek uzskatīti arī siltumapmainītāji gaisa dzesēšanai vai sildīšanai, kas sastāv no caurulēm;

1.2. drošības ierīce – ierīce, kas paredzēta, lai aizsargātu spiedieniekārtu pret pieļaujamo parametru pārsniegšanu;

1.2.1 Eiropas materiālu apstiprinājums – tehnisks dokuments, kurā noteikti attiecīgā materiāla raksturlielumi, ja materiāls paredzēts atkārtotai izmantošanai spiedieniekārtu izgatavošanā un nav iekļauts piemērojamajos standartos;

1.3. komplekss – atsevišķas spiedieniekārtas, kuras ražotājs ir samon​tējis, izveidojot vienotu darbspējīgu iekārtu;

1.4. maksimāli pieļaujamais spiediens (PS) - maksimālais spiediens bāros, kādam ir projektēta spiedieniekārta un kuru norāda ražotājs;

1.5. maksimāli pieļaujamā temperatūra (TS) - maksimālā vai minimālā temperatūra °C, kādai ir projektēta spiedieniekārta un kuru norāda ražotājs;

1.6. nominālais izmērs (DN) - izmēra skaitliskā vērtība (ar izgatavošanas dimensijām brīvi saistīts vesels skaitlis, ērti lietojams atsaucēm, norādīts ar burtiem DN, kuriem seko skaitlis), kas ir kopēja visām komponentēm cauruļvadu sistēmā, izņemot komponentes, kas norādītas ar ārējā diametra vai vītnes izmēru;

1.7. plūstoša viela - gāze, šķidrums un tvaiks tīrā fāzē, kā arī to maisījumi (plūstoša viela var saturēt arī suspendētas cietas daļiņas);

1.8. spiediena ierīce - ierīce ar vadības funkciju, lai uzturētu spiedieniekārtā noteiktu spiedienu;

1.9. spiedieniekārta - tvertnes, cauruļvadi, drošības ierīces un spiediena ierīces, kā arī elementi, kas piestiprināti spiedienam pakļautām virsmām (piemēram, uzmavas, uzgaļi, savienojumi, atbalsti, rokturi);

1.10. spiediens - spiedieniekārtas iekšējā spiediena attiecība pret ārējo atmosfēras spiedienu, t.i., manometrisko spiedienu (vakuuma spiedienu nosaka ar negatīvu vērtību);

1.11. tvertne - tilpne līdz tās savienošanas punktam ar citu iekārtu, kura projektēta un izgatavota, lai saturētu plūstošas vielas, kas pakļautas spiediena iedarbībai. Tvertne var sastāvēt no vairākām kamerām;

1.12. tilpums (V) - tvertnes iekšējais tilpums litros (l), ieskaitot īscauruļu tilpumu līdz pirmajam savienojumam vai metinājumam, bet neieskaitot tvertnes iekšējo daļu pastāvīgo tilpumu.

(Ar grozījumiem, kas izdarīti ar MK 24.09.2002. noteikumiem nr.432, kas stājas spēkā no 28.09.2002.)
 

2. Šie noteikumi nosaka spiedieniekārtu un to kompleksu projektēšanas un izgatavošanas būtiskās prasības un kārtību, kādā uzraugāma šo prasību ievērošana, kā arī spiedieniekārtu un to kompleksu atbilstības novērtēšanas un tirgus uzraudzības kārtību.

2. Spiedieniekārtu un to kompleksu klasifikācija

Spiedieniekārtu un to kompleksu klasifikācijā iespējamas četras kategorijas (I; II; III; IV). Spiedieniekārtas kategorijās iedala pēc noteikumos esošā pielikuma 1., 2., 3., 4., 5., 6., 7., 8. un 9.zīmējumā norādītajām diagrammām. Robežlīnijas atbilstības novērtēšanas diagrammās norāda katras kategorijas spiedieniekārtu augšējās robežas. Spiedieniekārtas klasificē šādi:

2.1. tvertnes (izņemot 12.2.apakšpunktā norādītās), kas paredzētas:

2.1.1. gāzēm, sašķidrinātām gāzēm, spiediena ietekmē izšķīdinātām gāzēm, tvaikiem un šķidrumiem, kuru tvaika spiediens maksimāli pieļaujamajā temperatūrā TS ir lielāks nekā 0,5 bāri virs normālā atmosfēras spiediena (1013 milibāri), un kuras raksturo šādi rādītāji:

2.1.1.1. tvertnes I grupas plūstošajām vielām, kuru tilpums ir lielāks par litru un reizinājums PS x V lielāks nekā 25 bāri x l vai spiediens PS lielāks par 200 bāriem (noteikumu 1.pielikuma 1.zīmējums);

2.1.1.2. tvertnes II grupas plūstošajām vielām, kuru tilpums ir lielāks par litru un reizinājums PS x V lielāks nekā 50 bāri x l vai spiediens PS lielāks par 1000 bāriem, kā arī visi pārnēsājamie ugunsdzēšamie aparāti un baloni elpošanas aparātiem (noteikumu 1.pielikuma 2.zīmējums);

2.1.2. šķidrumiem, kuru tvaika spiediens maksimāli pieļaujamajā temperatūrā TS nav lielāks kā 0,5 bāri virs normālā atmosfēras spiediena (1013 milibāri), un kuras raksturo šādi rādītāji:

2.1.2.1. tvertnes I grupas plūstošajām vielām, kuru tilpums lielāks par litru un reizinājums PS x V lielāks nekā 200 bāri x l vai spiediens PS lielāks par 500 bāriem neatkarīgi no tilpuma (noteikumu 1.pielikuma 3.zīmējums);

2.1.2.2. tvertnes II grupas plūstošajām vielām, kurās spiediens PS ir lielāks par 10 bāriem un reizinājums PS x V lielāks nekā 10000 bāri x l vai spiediens PS lielāks par 1000 bāriem neatkarīgi no tilpuma (noteikumu 1.pielikuma 4.zīmējums);

2.2. ar liesmu vai citādi karsējamas spiedieniekārtas (kurām iespējams pārkarsēšanas risks) tvaika vai pārkarsēta ūdens (ja temperatūra pārsniedz 110 °C) ražošanai, kuru tilpums ir lielāks par diviem litriem, un visi mājsaimniecības vārkatli (noteikumu 1.pielikuma 5.zīmējums);

2.3. cauruļvadi:

2.3.1. gāzēm, sašķidrinātām gāzēm, spiediena ietekmē izšķīdinātām gāzēm, tvaikiem un šķidrumiem, kuru tvaika spiediens maksimāli pieļaujamā temperatūrā TS ir lielāks nekā 0,5 bāri virs normālā atmosfēras spiediena (1013 milibāri) un kurus raksturo šādi rādītāji:

2.3.1.1. cauruļvadi I grupas plūstošajām vielām, kuru DN lielāks par 25 (noteikumu 1.pielikuma 6.zīmējums);

2.3.1.2. cauruļvadi II grupas plūstošajām vielām, kuru DN lielāks par 32 un reizinājums PS x DN lielāks par 1000 bāriem (noteikumu 1.pielikuma 7.zīmējums);

2.3.2. cauruļvadi šķidrumiem, kuru tvaika spiediens maksimāli pieļaujamā temperatūrā TS nav lielāks kā 0,5 bāri virs normālā atmosfēras spiediena (1013 milibāri) un kurus raksturo šādi rādītāji:

2.3.2.1. cauruļvadi I grupas plūstošajām vielām, kuru DN lielāks par 25 un reizinājums PS x DN lielāks par 2000 bāriem (noteikumu 1.pielikuma 8.zīmējums);

2.3.2.2. cauruļvadi II grupas plūstošajām vielām, kuros spiediens PS lielāks par 10 bāriem, DN lielāks par 200 un reizinājums PS x DN lielāks par 5000 bāriem (noteikumu 1.pielikuma 9.zīmējums);

3. Spiedieniekārtu kompleksu klasifikācija:

3.1. kompleksi, kas paredzēti tvaika vai pārkarsēta ūdens (ja temperatūra pārsniedz 110 °C) ražošanai, kuros ietilpst vismaz viena ar liesmu vai citādi karsējama spiedieniekārta, kurai iespējams pārkaršanas risks);

3.2. kompleksi, kas paredzēti silta ūdens (ja temperatūra nepārsniedz 110 °C) ražošanai, ja cietā kurināmā padevei tiek izmantots roku darbs un reizinājums PS x V ir lielāks nekā 50 bāri x l;

3.3. citi kompleksi, kas nav minēti šo noteikumu 3.1. un 3.2.apakšpunktā, ja ražotājs, tā pilnvarotais pārstāvis vai importētājs ir paredzējis tos piedāvāt tirgū un nodot lietošanā kā kompleksus.

4. Spiedieniekārtu klasifikācija pēc plūstošās vielas grupas:

4.1. I grupā iekļautas plūstošās vielas, kas normatīvajos aktos par ķīmisko vielu un ķīmisko produktu klasificēšanas, marķēšanas un iepakošanas kārtību noteiktas par:

4.1.1. sprādzienbīstamām;

4.1.2. īpaši viegli uzliesmojošām;

4.1.3. viegli uzliesmojošām;

4.1.4. uzliesmojošām;

4.1.5. ļoti toksiskām;

4.1.6. toksiskām;

4.1.7. oksidējošām;

4.2. II grupā iekļautas pārējās plūstošās vielas. 

2.punktā norādītās spiedieniekārtas iedala kategorijās atbilstoši riska pakāpei, nosakot, ka I kategorija ir ar viszemāko risku (1.pielikums).

Drošības ierīces iekļauj IV kategorijā, izņemot gadījumu, kad šīs ierīces ir izgatavotas speciāli iekārtām, kuras tās aizsargā. Tad drošības ierīces atļauts iekļaut tajā pašā kategorijā kā aizsargātā spiedieniekārta.

Spiediena ierīces klasificē pēc to maksimāli pieļaujamā spiediena PS un tilpuma V vai nominālā izmēra DN un plūstošo vielu grupas, kurai tās ir paredzētas, izmantojot atbilstošo tvertņu vai cauruļvadu diagrammu, lai noteiktu atbilstības novērtēšanas kategoriju.

Ja spiediena ierīci iespējams atbilstoši klasificēt gan pēc tilpuma, gan spiediena, par klasifikācijas pamatu izvēlas to lielumu, pēc kura ierīcei piešķirama augstāka kategorija.

Ja tvertne sastāv no vairākām kamerām, tai tiek piešķirta tā kategorija, kāda atbilst kamerai ar vislielāko bīstamību. Ja kamera satur vairākas plūstošās vielas, par klasifikācijas pamatu izvēlas to vielu, kura ir augstākā grupā. 

5. Atbilstības novērtēšanas procedūras
Pirms spiedieniekārtas piedāvāšanas tirgū ražotājs, tā pilnvarotais pārstāvis vai importētājs katru spiedieniekārtas eksemplāru pakļauj vienai no noteikumos noteiktajām atbilstības novērtēšanas procedūrām (moduļiem).

 

Atbilstības novērtēšanas procedūras nosaka atbilstoši kategorijai, kurā ietilpst spiedieniekārta:

I kategorijai - A modulis;

II kategorijai - Aa modulis vai D1 modulis, vai E1 modulis;

III kategorijai - B1 + D modulis vai B1 + F modulis, vai B + E modulis, vai B + C1 modulis, vai H modulis;

IV kategorijai - B + D modulis vai B + F modulis, vai G modulis, vai H1 modulis.

 

5.1. Iekšējā ražotāja pārbaude (A modulis)
A modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūru, kurā ražotājs vai tā pilnvarotais pārstāvis nodrošina un apliecina spiedieniekārtas atbilstību šo noteikumu prasībām, katru spiedieniekārtas eksemplāru marķē ar CE marķējumu un sastāda atbilstības deklarāciju (rakstisku dokumentu valsts valodā, kurā persona, kura pirmo reizi piedāvā spiedieniekārtu vai kompleksu tirgū saskaņā ar šo noteikumu prasībām, deklarē spiedieniekārtas vai kompleksa atbilstību šo noteikumu prasībām).

5.2. Iekšējā izgatavošanas pārbaude un galīgā novērtējuma uzraudzība (Aa modulis)
Aa modulī ievēro A moduļa prasības un šādas papildu prasības:

spiedieniekārtu galīgo novērtējumu veic ražotājs, kuru, izmantojot nepieteikto apmeklējumu metodi, uzrauga ražotāja izraudzīta paziņotā institūcija;

paziņotā institūcija pārliecinās, vai ražotājs veic spiedieniekārtu galīgo novērtējumu pareizi un saskaņā šo noteikumu 49.punkta prasībām, un izvēlas spiedieniekārtu paraugus izgatavošanas vietā vai noliktavā nepieciešamo testu veikšanai.

5.3. Tipa pārbaude (B modulis)
B modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūras daļu, kurā paziņotā institūcija pārliecinās un apstiprina (sertificē), ka izraudzītais spiedieniekārtas paraugs atbilst šo noteikumu prasībām.

 

 5.4. Projekta pārbaude (B1 modulis)
101. B1 modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūras daļu, kurā paziņotā institūcija pārliecinās un apstiprina (sertificē), ka spiedieniekārtas vai tās sastāvdaļas projekts atbilst šo noteikumu prasībām.

  

 5.5. Tipa atbilstība (C1 modulis)
C1 modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūras daļu, kurā ražotājs vai tā pilnvarotais pārstāvis nodrošina un apliecina spiedieniekārtas atbilstību tipa pārbaudes sertifikātā aprakstītajam tipam un šo noteikumu prasībām. Ražotājs vai tā pilnvarotais pārstāvis marķē katru spiedieniekārtas eksemplāru ar CE marķējumu un sastāda atbilstības deklarāciju.

 

 5.6. Ražošanas kvalitātes nodrošināšana (D modulis)
D modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūras daļu, kurā ražotājs nodrošina un apliecina spiedieniekārtas atbilstību tipa pārbaudes sertifikātā aprakstītajam tipam vai projekta pārbaudes sertifikātā aprakstītajam projektam un šo noteikumu prasībām.

 

5.7. Ražošanas kvalitātes nodrošināšana spiedieniekārtai bez tipa sertifikāta (D1 modulis)
D1 modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūru, kurā ražotājs nodrošina un apliecina katra spiedieniekārtas eksemplāra atbilstību šo noteikumu prasībām.

  

5.8. Spiedieniekārtas kvalitātes nodrošināšana (E modulis)
E modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūras daļu, kurā ražotājs nodrošina un apliecina spiedieniekārtas atbilstību tipa pārbaudes sertifikātā aprakstītajam tipam un šo noteikumu prasībām.

 
5.9. Kvalitātes nodrošināšana spiedieniekārtai bez tipa sertifikāta (E1 modulis)
E1 modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūru, kurā ražotājs nodrošina un apliecina spiedieniekārtas atbilstību šo noteikumu prasībām.

  

5.10. Spiedieniekārtas verifikācija (F modulis)
F modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūras daļu, kurā ražotājs vai tā pilnvarotais pārstāvis nodrošina un apliecina spiedieniekārtas atbilstību šo noteikumu prasībām un tipa pārbaudes sertifikātā vai projekta pārbaudes sertifikātā aprakstītajam tipam.

 

5.11. Spiedieniekārtas eksemplāra verifikācija (G modulis)
G modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūru, kurā ražotājs nodrošina un apliecina, ka spiedieniekārta, kurai ir izsniegts šo noteikumu 204.punktā noteiktais spiedieniekārtas eksemplāra atbilstības sertifikāts, atbilst šo noteikumu prasībām.

 

5.12. Pilna kvalitātes nodrošināšana (H modulis)
H modulis apraksta atbilstības novērtēšanas procedūru, kurā ražotājs nodrošina un apliecina spiedieniekārtas atbilstību šo noteikumu prasībām.

 

5.13. Pilna kvalitātes nodrošināšana ar spiedieniekārtas projekta pārbaudi un īpašu galīgā novērtējuma uzraudzību (H1 modulis)
Lietojot H1 moduli, papildus šīm prasībām ievēro arī visas H moduļa prasības.

  

6. Atbilstības deklarācija
Atbilstības deklarācijā, ko sastāda ražotājs vai tā pilnvarots pārstāvis, iekļauj vismaz šādu informāciju:

· ražotāja vai tā pilnvarotā pārstāvja nosaukums un adrese;

· vispārīgs spiedieniekārtas vai spiedieniekārtu kompleksa apraksts;

· norādes uz veiktajām atbilstības novērtēšanas procedūrām;

· ja tiek deklarēta spiedieniekārtu kompleksa atbilstība, to spiedieniekārtu apraksts, kas veido šo kompleksu;

· norāde uz tipa pārbaudes sertifikātu, projekta pārbaudes sertifikātu vai atbilstības sertifikātu, ja tas noteikts attiecīgā atbilstības novērtēšanas procedūrā, un tās paziņotās institūcijas nosaukums un adrese, kura izsniegusi šo sertifikātu;

· tās paziņotās institūcijas nosaukums un adrese, kura uzrauga kvalitātes nodrošināšanas sistēmu, ja tas noteikts attiecīgā atbilstības novērtēšanas procedūrā;

· norāde uz piemērojamajiem standartiem, ja tādi lietoti;

· norāde uz citiem tehniskajiem standartiem un specifikācijām, ja tādas lietotas;

· atsauces uz citiem normatīvajiem aktiem, kas nosaka CE marķējumu un attiecas uz deklarējamo spiedieniekārtu vai kompleksu;

· deklarācijas izsniedzēja amats, paraksts, tā atšifrējums, datums un izsniegšanas vieta.

7. CE marķējums
CE marķējumu (2.pielikums) veido lielie burti "CE". 

CE marķējuma izmērus var proporcionāli palielināt vai samazināt, ievērojot paraugā dotās proporcijas. 

Abiem CE marķējuma komponentiem ir vienāds vertikālais izmērs, un tas nedrīkst būt mazāks par pieciem milimetriem. 

CE marķējumam tiek pievienots tās paziņotās institūcijas identifikācijas numurs, kas piedalījusies attiecīgās spiedieniekārtas izgatavošanas pārbaudēs. 

CE marķējumam jābūt viegli salasāmam un neizdzēšamam, un to novieto redzamā vietā uz katra:

spiedieniekārtas eksemplāra;

spiedieniekārtu kompleksa, kurš ir pilnībā nokomplektēts vai nokomplektēts tā, ka iespējams izdarīt tā galīgo novērtēšanu atbilstoši noteikumiem. 

Ja uz spiedieniekārtas vai kompleksa atbilstību attiecas arī citu normatīvo aktu prasības, pirms spiedieniekārtas vai kompleksa marķēšanas ar CE marķējumu ražotājam vai tā pilnvarotajam pārstāvim jāizpilda arī šajos normatīvajos aktos noteiktās prasības. 

Spiedieniekārtas un to kompleksus atļauts marķēt ar citām zīmēm un simboliem, ja vien tie nemaldina par CE marķējuma nozīmi vai formu un nesamazina CE marķējuma redzamību un nepārprotamību. 

Ja institūcijas, kuras saskaņā ar šiem noteikumiem un citiem normatīvajiem aktiem kontrolē un uzrauga spiedieniekārtas un to kompleksus, konstatē, ka CE marķējums uz spiedieniekārtas vai to kompleksa ir uzlikts nepamatoti, tās par šo faktu informē ražotāju, tā pilnvaroto pārstāvi vai importētāju, kura pienākums ir nodrošināt, lai spiedieniekārta vai komplekss atbilstu normatīvo aktu prasībām un šādi pārkāpumi turpmāk neatkārtotos. 

Ja tiek turpināta spiedieniekārtu vai to kompleksu nepamatota marķēšana ar CE marķējumu, attiecīgās institūcijas veic normatīvajos aktos noteiktos nepieciešamos pasākumus, lai ierobežotu vai aizliegtu minēto spiedieniekārtu vai kompleksu piedāvāšanu iekšējā tirgū, vai arī nodrošina to izņemšanu no tirgus un/vai lietošanas.

Informatīva atsauce uz Eiropas Savienības direktīvām
Noteikumos iekļautas tiesību normas, kas izriet no direktīvas 97/23/EC.
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1.zīmējums

2.1.1.1.apakšpunktā norādīto tvertņu
iedalījums kategorijās

Piezīme. Tvertnes, kas paredzētas nestabilu gāzu saturēšanai un atbilst I vai II kategorijai, klasificējamas III kategorijā.
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2.zīmējums

2.1.1.2.apakšpunktā norādīto tvertņu
iedalījums kategorijās
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3.zīmējums

2.1.2.1.apakšpunktā norādīto tvertņu
iedalījums kategorijās
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4.zīmējums

2.1.2.2.apakšpunktā
norādīto tvertņu iedalījums kategorijās
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5.zīmējums

2.2.apakšpunktā
norādīto tvertņu iedalījums kategorijās
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6.zīmējums

2.3.1.1.apakšpunktā
norādīto cauruļvadu iedalījums
kategorijās

Piezīme. Cauruļvadi nestabilām gāzēm, kas saskaņā ar šo zīmējumu atbilst I vai II kategorijai, klasificējami ne zemāk par III kategoriju.
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7.zīmējums

2.3.1.2.apakšpunktā
norādīto cauruļvadu iedalījums
kategorijās

Piezīme. Visi cauruļvadi, kas satur plūstošas vielas ar temperatūru virs 350 °C un saskaņā ar šo zīmējumu atbilst II kategorijai, klasificējami ne zemāk par III kategoriju.
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8.zīmējums

2.3.2.1.apakšpunktā
norādīto cauruļvadu iedalījums
kategorijās
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9.zīmējums
2.3.2.2.apakšpunktā
norādīto cauruļvadu iedalījums
kategorijās

 
Standarti, kuri piemērojami Ministru kabineta noteikumu Nr.165 “Noteikumi par spiedieniekārtām un to kompleksiem” izpildē: 

	Nr.p.k. 
	Standarta Nr. 
	Standarta nosaukums 
	 

	1. 
	LVS EN 287-1 
	Metinātāju atestācijas pārbaude. Kausēšanas metināšana. 1.daļa: Tēraudi 
	 

	2. 
	LVS EN 287-2 
	Metinātāju atestācijas pārbaude. Kausēšanas metināšana. 1.daļa: Alumīnijs un alumīnija sakausējumi 
	 

	3. 
	LVS EN 378-1 
	Saldēšanas sistēmas un siltumsūkņi — Drošība un vides prasības — 1.daļa: Pamatprasības, definīcijas, klasifikācija un izvēles kritēriji 
	 

	4. 
	LVS EN 378-2 
	Saldēšanas sistēmas un siltumsūkņi — Drošība un vides prasības — 2.daļa: Konstrukcija, uzbūve, testēšana, marķēšana un dokumentācija 
	 

	5. 
	LVS EN 378-3 
	Saldēšanas sistēmas un siltumsūkņi — Drošība un vides prasības — 3.daļa: Montāžas vieta un personāla aizsardzība 
	 

	6. 
	LVS EN 378-4 
	Saldēšanas sistēmas un siltumsūkņi — Drošība un vides prasības — 4.daļa: Lietošana, tehniskā apkope, remonts un atjaunošana 
	 

	7. 
	LVS EN 583-1 
	Nesagraujošie testi — Ultraskaņas pārbaude — 1.daļa: Vispārīgie principi 
	 

	8. 
	LVS EN 764 
	Spiedieniekārtas —1.daļa: Terminoloģija un simboli — Spiediens, temperatūra, tilpums 
	 

	9. 
	LVS EN 764-4 
	Spiedieniekārtas — 4.daļa: Materiālu tehnisko piegāžu nosacījumu izveidošana 
	 

	10. 
	LVS EN 764-5 
	Spiedieniekārtas — 5.daļa: Materiālu pārbaužu dokumentācija un atbilstība 
	 

	11. 
	LVS EN 1252-1 
	Kriogēnās tvertnes — Materiāli — 1.daļa: Stiprības prasības temperatūrai zem – 80C 
	 

	12. 
	LVS EN 1289 
	Metināto šuvju nesagraujošā pārbaude. Metināto šuvju testēšana ar penetrāciju — Pieņemšanas līmeņi 
	 

	13. 
	LVS EN 1291 
	Metināto šuvju nesagraujošā pārbaude. Metināto savienojumu testēšana ar magnētiskajām daļiņām. Pieņemšanas līmeņi 
	 

	14. 
	LVS EN 1593 
	Nesagraujošie testi — Testēšana ar tecēšanas metodi — Burbuļu izraisošās tehnoloģijas 
	 

	15. 
	LVS EN 1626 
	Kriogēnās tvertnes — Ventiļi kriogēnai videi 
	 

	16. 
	LVS EN 1708-1 
	Metināšana — Pamatšuvju savienojumu detaļas tēraudā — 1.daļa: Hermetizētās sastāvdaļas 
	 

	17. 
	LVS EN 1713 
	Metināto šuvju nesagraujošā pārbaude. Ultraskaņas pārbaude — Metināto šuvju indikāciju raksturojums. 
	 

	18. 
	LVS EN 1779 
	Nesagraujošie testi — Testēšana ar tecēšanas metodi — Metodes un tehnoloģijas izvēles kritēriji 
	 

	19. 
	LVS EN 1982 
	Varš un vara sakausējumi — Stieņi un lējumi 
	 

	20. 
	LVS EN 1984 
	Rūpniecībā izmantojamie vārsti — Tērauda aizbīdņa vārsti 
	 

	21. 
	LVS EN ISO 9606-3 
	Metinātāja atestācijas pārbaude. Kausēšanas metināšana. 3. daļa: Varš un vara sakausējumi 
	 

	22. 
	LVS EN ISO 9606-4 
	Metinātāja atestācijas pārbaude. Kausēšanas metināšana. 4. daļa: Niķelis un niķeļa sakausējumi 
	 

	23. 
	LVS EN ISO 9606-5 
	Metinātāja atestācijas pārbaude. Kausēšanas metināšana. 5. daļa: Titāns un titāna sakausējumi, cirkonijs un cirkonija sakausējumi 
	 

	24. 
	LVS EN ISO 9692-2 
	Metināšana un radniecīgi procesi — Savienojumu sagatavošana — 2. daļa: Tērauda metināšana zem kušņiem (ISO 9692-2:1998) 
	 

	25. 
	LVS EN 10028-1 
	Plakani tērauda izstrādājumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 1. daļa: Vispārīgās prasības 
	 

	26. 
	LVS EN 10028-2 
	Plakani tērauda izstrādājumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 2. daļa: Neleģēti un leģēti tēraudi ar noteiktām īpašībām pie paaugstinātām temperatūrām 
	 

	27. 
	LVS EN 10028-3 
	Plakani tērauda izstrādājumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 3. daļa: Metināmi sīkgraudainie normalizētie tēraudi 
	 

	28. 
	LVS EN 10028-4 
	Plakani tērauda izstrādājumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 4. daļa: Niķeļa leģētie tēraudi ar noteiktām īpašībām pie zemām temperatūrām 
	 

	29. 
	LVS EN 10028-5 
	Plakani tērauda izstrādājumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 5. daļa: Metināmie sīkgraudainie termomehāniski velmētie tēraudi 
	 

	30. 
	LVS EN 10028-6 
	Plakani tērauda izstrādājumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 6. daļa: Metināmie sīkgraudainie rūdītie un atlaidinātie tēraudi 
	 

	31. 
	LVS EN 10028-7 
	Plakani tērauda izstrādājumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 7. daļa: Nerūsējošie tēraudi 
	 

	32. 
	LVS EN 10168 
	Čuguna un tērauda izstrādājumi — Inspekciju dokumenti — Informācijas saraksts un apraksti 
	 

	33. 
	LVS EN 10213-1 
	Tērauda lējumu, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena, tehniskie piegādes nosacījumi — 1. daļa: Vispārīgi 
	 

	34. 
	LVS EN 10213-2 
	Tērauda lējumu, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena, tehniskie piegādes nosacījumi — 2.daļa: Tērauda klasifikācija lietošanai istabas temperatūrā un paaugstinātās temperatūrās 
	 

	35. 
	LVS EN 10213-3 
	Tērauda lējumu, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena, tehniskie piegādes nosacījumi — 3. daļa: Tērauda klasifikācija lietošanai zemās temperatūrās 
	 

	36. 
	LVS EN 10213-4 
	Tērauda lējumu, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena, tehniskie piegādes nosacījumi — 4. daļa: Austenītu un austenīta—ferīta tēraudu klasifikācija 
	 

	37. 
	LVS EN 10222-1 
	Tērauda kalumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 1. daļa Vispārīgās prasības karsto štancējumu atvēršanai 
	 

	38. 
	LVS EN 10222-2 
	Tērauda kalumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 2. daļa Ferītiski un martensīta tēraudi ar noteiktām paaugstinātas temperatūras īpašībām 
	 

	39. 
	LVS EN 10222-3 
	Tērauda kalumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 3. daļa Niķeļa tēraudi ar noteiktām zemas temperatūras īpašībām 
	 

	40. 
	LVS EN 10222-4 
	Tērauda kalumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 4. daļa Metināmi smalkgraudaini tēraudi ar augstas izturības robežu 
	 

	41. 
	LVS EN 10222-5 
	Tērauda kalumi, kas paredzēti izmantošanai darbam zem spiediena — 5. daļa Matensīta, austenīta un austenīta – ferīta nerūsējošie tēraudi 
	 

	42. 
	LVS EN 12213 
	Kriogēnās tvertnes. Metodes termoizolācijas novērtējuma veikšanai 
	 

	43. 
	LVS EN 12263 
	Saldēšanas sistēmas un siltumsūkņi — Drošības slēgierīces spiediena ierobežošanai 
	 

	44. 
	LVS EN 10269 
	Tēraudi un niķeļa sakausējumi stiprinājumiem ar noteiktām paaugstinātas un/vai zemas temperatūras īpašībām 
	 

	45. 
	LVS EN 12300 
	Kriogēnās tvertnes — Tīrības prasības kriogēnajai videi 
	 

	46. 
	LVS EN 12420 
	Varš un vara sakausējumi — Kalumi 
	 

	47. 
	LVS EN 12451 
	Varš un vara sakausējumi — Bezšuvju, apaļas caurules siltummaiņiem 
	 

	48. 
	LVS EN 12452 
	Varš un vara sakausējumi — Valcētas, rievotas bezšuvju caurules siltummaiņiem 
	 

	49. 
	LVS EN 12517 
	Metināto šuvju nesagraujošā pārbaude. Metināto savienojumu radiogrāfijas pārbaude. Pieņemšanas līmeņi 
	 

	50. 
	LVS EN 12542 
	Stacionāru virszemes metinātu tērauda cilindrisku cisternu ar tilpumu līdz 13 m3, kas paredzētas sašķidrinātu naftas gāzu (SNG) uzglabāšanai, konstrukcija un izgatavošana. 
	 

	51. 
	LVS EN 12805 
	Sastāvdaļas sašķidrinātās naftas gāzu (SNG) uzpildei automašīnās — Cisternas 
	 

	52. 
	LVS EN 12806 
	Sastāvdaļas sašķidrinātās naftas gāzu (SNG) uzpildei automašīnās — Visas sastāvdaļas (izņemot cisternas) 
	 

	53. 
	LVS EN 12952-1 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 1. daļa: Vispārīgi 
	 

	54. 
	LVS EN 12952-2 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 2. daļa: Katla un aprīkojuma, kas atrodas zem spiediena, materiāli 
	 

	55. 
	LVS EN 12952-3 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 3. daļa: Katlu daļu, kas atrodas zem spiediena, konstrukcija un aprēķini 
	 

	56. 
	LVS EN 12952-4: 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 4. daļa: Katlu kalpošanas ilguma aprēķināšana 
	 

	57. 
	LVS EN 12952-5 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 5. daļa: Katlu daļu, kas atrodas zem spiediena, apstrāde un izgatavošana 
	 

	58. 
	LVS EN 12952-6 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 6. daļa: Katlu daļu, kas atrodas zem spiediena, inspekcija izgatavošanas laikā, dokumentēšana un apzīmēšana 
	 

	59. 
	LVS EN 12952-7 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 7. daļa: Prasības katlu aprīkojumam 
	 

	60. 
	LVS EN 12952-8 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 8. daļa: Prasības sadedzināšanas sistēmai katliem ar šķidro un gāzveida kurināmo 
	 

	61. 
	LVS EN 12952-9 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 9. daļa: Prasības sadedzināšanas sistēmai katliem ar pulverveida cieto kurināmo 
	 

	62. 
	LVS EN 12952-10 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 10. daļa: Prasības aizsargierīcēm, kas ierobežo pieļaujamo spiedienu pārsniegšanu 
	 

	63. 
	LVS EN 12952-11 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 11. daļa: Prasības katlu un aprīkojuma ierobežošanas ierīcēm un drošības ķēdēm 
	 

	64. 
	LVS EN 12952-12 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 12. daļa: Prasības katlu barošanai un barošanas ūdens kvalitātei 
	 

	65. 
	LVS EN 12952-13 
	Ūdenscauruļu katli un to aprīkojums — 13. daļa: Prasības dūmgāzu attīrīšanas sistēmām 
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Ekspluatācijā esošu spiedieniekārtu un to kompleksu tehniskā uzraudzība

VISPĀRĪGI
Normatīvie dokumenti: LR Ministru Kabineta 2003.g. 16. septembra noteikumi Nr. 518 "Spiedieniekārtu kompleksu tehniskās uzraudzības kārtība" (turpmāk tekstā - 1), LR Ministru Kabineta 2007.g. 29. maija noteikumi Nr. 344 "Noteikumi par bīstamo iekārtu reģistrāciju" (turpmāk tekstā - 2).

Noteikumi Nr. 518 nosaka prasības, kas jāievēro, lai neradītu draudus cilvēku dzīvībai, veselībai, īpašumam un videi, organizējot un veicot darbus ar spiedieniekārtu kompleksiem, kas saskaņā ar normatīvajos aktos par spiedieniekārtām un to kompleksiem noteikto klasifikāciju atbilst III vai IV kategorijai (turpmāk – spiedieniekārtu komplekss), kā arī nosaka spiedieniekārtu kompleksa tehniskās uzraudzības kārtību.

1. JĒDZIENI 

1.1. Ārējā tehniskā pārbaude.

Tehniskā pārbaude, lai noteiktu spiedieniekārtu kompleksa un tās aprīkojuma, drošības ierīču, automātikas, mēraparatūras stāvokli un izvietojuma atbilstību ražotāja norādījumiem, noteikumiem un darbināšanas režīmam. Ārējā tehniskā pārbaude ietver arī spiedieniekārtu kompleksa funkcionālās darbības pārbaudi. Veicot spiedieniekārtu kompleksa ārējo tehnisko pārbaudi, kompleksam jābūt darba stāvoklī un pilnībā nokomplektētam.

1.2. Iekšējā tehniskā pārbaude

Tehniskā pārbaude, kas tiek veikta spiedieniekārtu kompleksā ietilpstošajām tvertnēm, ar mērķi konstatēt tvertņu un to iekšējo elementu stāvokli, atklātu plaisas, izspiedumus un koroziju uz iekšējām un ārējām virsmām, bojājumus metinātos, kniedētos, valcētos, skrūvju un blīvju savienojumos, kā arī citus bojājumus, kas var radīt spiedieniekārtu kompleksa sabrukšanu.

1.3. Hidrauliskā (pneimatiskā) pārbaude

Tehniskā pārbaude, lai noteiktu spiedieniekārtu kompleksa stiprību un spēju pretoties ekspluatācijas laikā radītajām slodzēm, kā arī tās elementu un savienojumu blīvumu. Hidraulisko (pneimatisko) pārbaudi var veikt kompleksam kopumā vai atsevišķi spiedieniekārtu kompleksā ietilpstošām spiedieniekārtām.

1.4. Jauns spiedieniekārtu komplekss

Komplekss, kas ir pirmo reizi reģistrējams Valsts daba inspekcijā, un kuram nav veikta tehniskā pārbaude saskaņā ar bīstamo iekārtu tehniskās uzraudzības normatīvajiem aktiem.

1.6. Lietots spiedieniekārtu komplekss

Komplekss, kas ir reģistrēts Valsts daba inspekcijā un kuram ir tikusi veikta tehniskā pārbaude saskaņā ar bīstamo iekārtu tehniskās uzraudzības normatīvajiem aktiem vai komplekss, kas bijis uzstādīts kādā no Eiropas Savienības dalībvalstīm un kuram ir pierādījumi par iepriekšējo atbilstības novērtēšanu.

2. KLASIFIKĀCIJA

2.1. Spiedieniekārtu kompleksu klasifikācija 

Spiedieniekārtu kompleksi atkarībā no to lietošanas mērķa un rakstura tiek klasificēti kā:

2.1.1. elementāri spiedieniekārtu kompleksi – spiedieniekārtu kompleksi, kas paredzēti tādu vielu uzglabāšanai zem spiediena, kuras saskaņā ar normatīvajos aktos par spiedieniekārtām un to kompleksiem noteikto klasifikāciju atbilst II grupas plūstošajām vielām, un galvenais riska faktors ir šo vielu radītais spiediens. Populārākie piemēri – gaisa resiveri, slāpekļa uzglabāšanas kompleksi [1, p.3.1.; 2, p.4.1. a].

2.1.2. karsējami spiedieniekārtu kompleksi – spiedieniekārtu kompleksi, kas paredzēti tādu vielu uzglabāšanai zem spiediena, kuras saskaņā ar normatīvajos aktos par spiedieniekārtām un to kompleksiem noteikto klasifikāciju atbilst II grupas plūstošajām vielām, kuru temperatūra pārsniedz 110 °C, un galvenais riska faktors ir šo vielu radītais spiediens un temperatūra. Populārākie piemēri – katli ar maksimāli pieļaujamo temperatūru virs 1100C, tvaika un pārkarsēta ūdens cauruļvadi [1, p.3.2.; 2, p.4.1. b].

2.1.3. īpaši bīstami spiedieniekārtu kompleksi – spiedieniekārtu kompleksi, kas paredzēti tādu vielu uzglabāšanai zem spiediena, kuras saskaņā ar normatīvajos aktos par spiedieniekārtām un to kompleksiem noteikto klasifikāciju atbilst I grupas plūstošajām vielām, un galvenais riska faktors ir šo vielu radītais spiediens, bīstamā vide un temperatūra. Atsevišķos gadījumos kā riska faktors šo iekārtu kompleksiem var būt paaugstināta vai pazemināta temperatūra. Populārākie piemēri – kompleksi kaitīgu, toksisku gāzu uzglabāšanai, saldēšanas sistēmas, gāzes uzpildes stacijas [1, p.3.3.; 2, p.4.1. c].

2.2. Spiedieniekārtu kompleksu pārbaužu klasifikācija

Spiedieniekārtu kompleksu pārbaudes atkarībā no to ekspluatācijas apstākļiem tiek klasificētas sekojoši:

2.2.1. pirmreizējā tehniskā pārbaude

2.2.1.1. Pirmreizējā tehniskā pārbaude tiek veikta pēc spiedieniekārtu kompleksa pirmās uzstādīšanas paredzētajā darba vietā un pirms reģistrācijas Valsts Darba Inspekcijā. 

2.2.2. kārtējās tehniskās pārbaudes

2.2.2.1. Kārtējās tehniskās pārbaudes tiek veiktas spiedieniekārtu kompleksam ekspluatācijas laikā normatīvos aktos noteiktajā termiņā un apjomā:

2.2.2.1.1. ārējā tehniskā pārbaude - ne retāk kā reizi gadā [1, p.46.2.];

2.2.2.1.2. iekšējā tehniskā pārbaude - ne retāk kā reizi četros gados [1, p.46.3.];

2.2.2.1.3. hidrauliskā (pneimatiskā) pārbaude - ne retāk kā reizi astoņos gados [1, p.46.4.].

Spiedieniekārtu kompleksiem, kuros uzglabā sašķidrinātas naftas gāzes pārbaudes veic saskaņā ar piemērojamo standartu prasībām. Hidrauliskās vai iekšējās pārbaudes veic ne retāk kā reizi 12 gados [1, p.47.].

Spiedieniekārtu kompleksiem, kuru tvertnes ir izolētas ar vakuumu un paredzētas kriogēno gāzu uzglabāšanai, iekšējo tehnisko pārbaudi var aizstāt ar vakuumizolācijas pārbaudi saskaņā ar standartu LVS EN 12213 un LVS prEN 13458-3, saldēšanas kompleksu tehniskās pārbaudes ar LVS EN 378-2 [1, p.48.].

Ņemot vērā spiedieniekārtu kompleksa tehnisko stāvokli un lietošanas (kalpošanas) laiku, ekspertam ir tiesības nākošo iekšējo un/vai hidraulisko pārbaudi noteikt ātrāk, nekā paredzēts 2.2.2. punktā, izdarot attiecīgu ierakstu kompleksa tehniskajā pasē, norādot tehnisko pamatojumu [1, p.49.]. 

2.2.3. ārkārtas tehniskās pārbaudes

2.2.3.1. Pēc spiedieniekārtu kompleksa remonta, ja tas ir bijis saistīts ar pamatelementu nomaiņu vai to elementu metināšanu, kuru robežvērtības ir izmantotas stiprības aprēķinos, pēc spiedieniekārtu kompleksa atkārtotas montāžas, kas saistīta ar spiedieniekārtu kompleksa pārvietošanu uz citu vietu, pēc spiedieniekārtu kompleksa drošības ierīču plombas bojājuma, kā arī, ja to pamatotu apsvērumu rezultātā pieprasa Valsts darba inspekcijas amatpersona, tiek veikta ārkārtas tehniskā pārbaude [1, p.56.; 2, p.4.2.4.]. 

2.2.3.2. Ārkārtas pārbaude sastāv no [2, p.4.2.4.]:

2.2.3.2.1. iekšējā tehniskā pārbaude;

2.2.3.2.2. ārējā tehniskā pārbaude;

2.2.3.2.3. blīvuma pārbaude;

2.2.3.2.4. hidrauliskā (pneimatiskā) pārbaude.

Hidrauliskā (pneimatiskā) pārbaude ārkārtas pārbaudē tiek veikta tikai tad, ja ir veikta to pamatelementu nomaiņa vai metināšana, kuru robežvērtības ir izmantotas stiprības aprēķinos [2, p.4.2.4.].

3. DROŠĪBA TEHNISKO PĀRBAUŽU LAIKĀ 

3.1. Veicot spiedieniekārtas kompleksu pārbaudi, ir jāievēro visas darba drošības normas, kādas attiecīgajā uzņēmumā un speciālās normas, kas saistītas ar pārbaudes veikšanu konkrētajam spiedieniekārtu kompleksam.

3.2. Spiedieniekārtu kompleksa pārbaudes laikā kompleksa valdītājam jānodrošina atbilstoši drošības pasākumi, lai pārbaudes apstākļi neradītu risku pārbaudes un apkalpojošam personālam.

3.3. Par jebkuriem nedrošiem apstākļiem, ir jāziņo personai, kas atbild par kompleksa tehnisko stāvokli, tā drošu lietošanu un apkopi, lai tiktu veikti attiecīgi drošību nodrošinošie pasākumi.

3.4. Gadījumos, ja spiedieniekārtu kompleksa pārbaudē tiek konstatēta noplūde no kompleksa elementiem, ir jāziņo personai, kas atbild par kompleksa tehnisko stāvokli, tā drošu lietošanu un apkopi, lai novērstu attiecīgās noplūdes.

4. PĀRBAUŽU REZULTĀTU NOVĒRTĒJUMS 

4.1. Pārbaudes rezultāti tiek novērtēti ar novērtēšanas skaitli pēc sekojošiem principiem:

0 - atbilst lietošanas prasībām. Atkāpes no normatīvo aktu prasībām nav konstatētas.

1 - atbilst lietošanas prasībām. Konstatētas sīkas atkāpes no normatīvo aktu prasībām, kas neietekmē lietošanas drošību.

2 - neatbilst lietošanas prasībām. Konstatētas atkāpes no normatīvo aktu prasībām, kas ietekmē lietošanas drošību.

3 - neatbilst lietošanas prasībām. Konstatētas atkāpes no normatīvo aktu prasībām, kas apdraud cilvēku dzīvību un veselību.

4.1.1. Pārbaudes rezultāti nodaļā 5.5. tiek novērtēti pēc sekojošiem principiem:

Jā - atbilst prasībām.

Nē - neatbilst prasībām.

4.2. Ja spiedieniekārtu kompleksa tehniskajā pārbaudē konstatē defektus vai pazīmes, kas liecina par pazeminātu spiedieniekārtu kompleksa izturību vai funkcionālo drošību (vērtējums – 2), jāizvērtē iespēju darbināt spiedieniekārtu kompleksu (vērtējums – 1), pazeminot tā darbināšanas parametrus (spiedienu, temperatūru) [1, p.61.].

5. TEHNISKO PĀRBAUŽU SATURS

5.1. Spiedieniekārtu kompleksa ārējā tehniskā pārbaude 

5.1.1. Tehniskās dokumentācijas pārbaude 

5.1.1.1. pase valsts valodā, kura aizpildīta saskaņā ar šo normatīvajos aktos noteikto pases paraugu [1, p.8.].

5.1.1.2. montāžas un lietošanas instrukcija valsts valodā, kurā norādīta vismaz šāda informācija [1, p.10.]:

5.1.1.2.1. spiedieniekārtu kompleksa uzstādīšanas un pārvietošanas ka arī atsevišķo elementu savienošanas kārtība [1, p.10.1.];

5.1.1.2.2. kārtība, kādā tiek uzsākta spiedieniekārtu kompleksa lietošana [1, p.10.2.];

5.1.1.2.3. spiedieniekārtu kompleksa lietošanas kārtība [1, p.10.3.];

5.1.1.2.4. spiedieniekārtu kompleksa tehniskās apkopes un uzraudzības kārtība, arī lietotāja veicamās pārbaudes [1, p.10.4.];

5.1.1.2.5. tehniskā dokumentācija, rasējumi, diagrammas un aprēķini, ja tie palīdz izprast lietošanas instrukcijā dotās norādes [1, p.10.5.].

Spiedieniekārtu kompleksa elementus, kuri nav pieejami ārējai tehniskajai pārbaudei, novērtē saskaņā ar spiedieniekārtu kompleksa vai atsevišķo spiedieniekārtu ražotāja montāžas un lietošanas instrukciju, kurā norādītas pārbaudes metodes, apjomi un periodiskums. Ja spiedieniekārtu kompleksa ražotāja montāžas un lietošanas instrukcijā šādas norādes nav, šie elementi netiek pārbaudīti.

5.1.2. Spiedieniekārtu kompleksa novietojums

5.1.2.1. spiedieniekārtu kompleksa novietojumu pārbauda vizuāli. Nepieciešamības gadījumos var pielietot mērinstrumentus;

5.1.2.2. spiedieniekārtu kompleksam jābūt novietotam saskaņā ar montāžas un lietošanas instrukcijā paredzētajiem ražotāja norādījumiem [1, p.18.];

5.1.2.3. spiedieniekārtu kompleksa novietojums nedrīkst apdraudēt tās tuvumā esošo personu veselību un drošību (no novietojuma viedokļa) [1, p.18.]. VUŠ gadījumā kompleksam jābūt sazemētam (R<4();

5.1.2.4. spiedieniekārtu kompleksam jābūt nostiprinātam tā, lai nebūtu iespējama tā apgāšanās, patvaļīga novirzīšanās vai sašķiebšanās [1, p.19.];

5.1.2.5. spiedieniekārtu kompleksam jābūt novietotam tā, lai tā apskate, remonts un tehniskā apkope būtu droša, un, ja nepieciešams, jābūt ierīkotām attiecīgām platformām un kāpnēm [1, p.19.];

5.1.2.6. ja apakšzemes spiedieniekārtu kompleksā uzglabā vielas, kas normatīvajos aktos par spiedieniekārtām un to kompleksiem ir noteiktas kā I grupas plūstošās vielas, tās apvalka ārpusei jābūt aizsargātai pret koroziju un klejojošām strāvām un spiedieniekārtu kompleksam jābūt novietotam tā, lai nodrošinātu pieeju tās noslēdzošajām ierīcēm [1, p.20.];

5.1.2.7. ja darba procesā spiedieniekārtu komplekss vai atsevišķas tā daļas sakarst vai atdziest līdz temperatūrai, kas rada risku darbinieka drošībai un veselībai, tās izolē vai norobežo.

5.1.3. Spiedieniekārtu kompleksa drošības ierīces

5.1.3.1. Spiedieniekārtu kompleksa aizsardzībai no spiediena paaugstināšanās virs pieļaujamā spiediena drīkst lietot tikai tādas drošības ierīces, kādas ir paredzējis ražotājs [1, p.22.];

5.1.3.2. Spiedieniekārtu kompleksos drīkst lietot šādus drošības vārstus:

5.1.3.2.1. atsperes drošības vārstus;

5.1.3.2.2. sviru - svara drošības vārstus;

5.1.3.2.3. impulsa tipa drošības vārstus, kas komplektēti kopā ar galveno drošības vārstu un vadošo tiešās darbības impulsa vārstu;

5.1.3.2.4. drošības vārstus ar plīstošām membrānām (membrānu drošības vārsti);

5.1.3.2.5. citus vārstus, kurus šim nolūkam uzstādījis spiedieniekārtu kompleksa ražotājs.

5.1.3.3. Pārbaudot spiedieniekārtu kompleksa drošības ierīces, jāievēro sekojošais:

5.1.3.3.1. drošības vārstiem visā to lietošanas laikā jābūt nodrošinātiem ar pietiekamu caurlaides spēju tā, lai spiediens ilgstoši nepārsniegtu maksimāli pieļaujamo spiedienu. Ja to paredz spiedieniekārtu kompleksa lietošanas instrukcija, pieļaujama īslaicīga spiediena paaugstināšanās, bet ne vairāk kā par 10 % virs maksimāli pieļaujamā spiediena [1, p.23.];

5.1.3.3.2. spiedieniekārtu kompleksa drošības ierīces pārbauda saskaņā ar ražotāja norādījumiem lietošanas instrukcijā [1, p.24.];

5.1.3.3.3. spiedieniekārtu kompleksa drošības ierīcēm visā to lietošanas laikā jānodrošina savlaicīgu un drošu spiedieniekārtu kompleksa un tā elementu izslēgšanu, ja saskaņā ar lietošanas instrukciju radušās nepieļaujamas novirzes no kompleksa lietošanas režīma [1, p.25.];

5.1.3.3.4. ar liesmu vai citādi karsējama spiedieniekārtu kompleksa atsperes drošības vārsts kompleksa lietošanas laikā nedrīkst būt nospriegots vairāk par vārsta ražotāja noteikto lielumu. Ja darba vide (piemēram, temperatūra) ietekmē atsperes materiāla īpašības, jāveic nepieciešamos pasākumus, lai novērstu vai kontrolētu šādu ietekmi [1, p.26.];

5.1.3.3.5. drošības vārstu pārbauda, atverot to spiedieniekārtu kompleksa darbības laikā, izņemot gadījumu, ja šāda rīcība var kaitīgi ietekmēt vidi (piemēram, I grupas vielām) vai cilvēka veselību, drošības vārsta lietošanu (piemēram – plīstošo membrānu vārsti) vai tehnoloģisko procesu. Šajā gadījumā (I grupas vielas) vārstam jābūt pārbaudītam uz šim nolūkam paredzētā stenda;

5.1.3.3.6. spiedieniekārtu kompleksiem, veicot to hidraulisko pārbaudi, nepieciešams veikt drošības vārsta darbības pārbaudi (un regulēšanu, ja nepieciešams) uz atbilstoša stenda. Pārbaudi var veikt uz spiedieniekārtas kompleksa, ja tas ir tehniski iespējams un šāda rīcība kaitīgi neietekmē vidi (piemēram, I grupas vielām), tehnoloģisko procesu vai drošības vārsta lietošanu (piemēram – plīstošo membrānu vārsti), kā arī neapdraud cilvēka veselību un drošību. Pārbaudītā drošības vārsta iestatīto un pārbaudītu nostrādes spiedienu eksperts fiksē pārbaudes protokolā un drošības vārstu plombē, lai novērstu tā ieregulējuma patvaļīgu izmainīšanu. Plombas esamību pārbauda turpmākajās spiedieniekārtas kompleksa ārējās apskatēs. Gadījumā, ja ārējās apskates laikā eksperts konstatē, ka plomba ir bojāta, tad neatkarīgi no nākošā hidrauliskās pārbaudes termiņa, ir nepieciešama atkārtota vārsta pārbaude uz stenda vai spiedieniekārtas kompleksa. Gadījumā, ja spiedieniekārta sākta lietot pirms 2004. gada 01. janvāra un nav iztecējis nākamās hidrauliskās pārbaudes termiņš, plombas neesamība nav uzskatāma par neatbilstību;

5.1.3.3.7. drošības vārstu un impulsa līniju novadošiem cauruļvadiem vietās, kur iespējama kondensāta uzkrāšanās, jābūt aprīkotiem ar piemērotām drenāžas ierīcēm. Uz šīm drenāžas ierīcēm aizliegts uzstādīt noslēgierīces [1, p.27.];

5.1.3.3.8. gāzi, tvaiku vai šķidrumu, kas izdalās no drošības vārstiem un drenāžas, ir jāaizvada uz vietu, kur tie neietekmē cilvēku un vides drošību. Ja izvietojuma dēļ šī prasība nav izpildāma, toksiskas, sprādzienbīstamas vai ugunsbīstamas vielas ir jānovada uz slēgtu sistēmu tālākai utilizācijai vai uz sadedzināšanas sistēmu vai jāveic citus līdzvērtīgus pasākumus, kas nodrošina drošības un vides aizsardzības prasību izpildi. Aizliegts apvienot izmešus, kuri satur vielas, kas maisījumā var veidot sprādzienbīstamus vai nestabilus maisījumus vai savienojumus. Gāzu, tvaiku vai šķidrumu novadīšana nedrīkst radīt pretspiedienu. [1, p.28.].

5.1.4. Spiedieniekārtu kompleksa šķidruma līmeņa rādītāji [1, p.29.]

5.1.4.1. šķidruma līmeņa rādītājiem jānodrošina laba rādījumu redzamība, īpaši attiecībā uz maksimāli un minimāli pieļaujamo šķidruma līmeni [1, p.29.2.];

5.1.4.2. spiedieniekārtu kompleksā jābūt ierīkotām attiecīgām slēgierīcēm vai arī konstrukcijai jābūt tādai, lai šķidruma līmeņa rādītājus lietošanas laikā varētu atvienot no kompleksa un noņemt, neietekmējot tā darbību. Šis apakšpunkts neattiecas uz kompleksiem, kuros līmeņrādis, saskaņā ar ražotāja izveidoto konstrukciju, ir uzstādīts stacionāri;

5.1.4.3. šķidruma līmeņa rādītāja modelim jāatbilst ražotāja pasē norādītajam [1, p.8.].

5.1.5. Spiedieniekārtu kompleksa manometri [1, p.30.]

5.1.5.1. manometriem jābūt uzturētiem tā, lai nodrošinātu to rādījumu labu redzamību, īpaši attiecībā uz maksimāli pieļaujamo darba spiedienu [1, p.30.2.];

5.1.5.2. ja spiedieniekārtu komplekss darbojas pazemināto temperatūru vidē, manometrus jāaizsargā no sasalšanas [1, p.30.4.];

5.1.5.3. spiedieniekārtu kompleksā jābūt ierīkotām attiecīgām slēgierīcēm, lai manometrus lietošanas laikā varētu atvienot no kompleksa un noņemt, neietekmējot tā darbību;

5.1.5.4. manometra modelim jāatbilst ražotāja pasē norādītajam [1, p.8.];

5.1.5.5. manometram jābūt verificētam normatīvos aktos par mērījumu vienotību noteiktā kārtībā [1, p.31.1.].

5.1.6. Spiedieniekārtu kompleksa slēgierīces un regulēšanas ierīces [1, p.34.]

5.1.6.1. slēgierīcēm un regulējošām ierīcēm jānodrošina spiedieniekārtu kompleksa elementu noslēgšanu vai atvēršanu [1, p.34.2.];

5.1.6.2. slēgierīču modelim jāatbilst ražotāja pasē norādītājam [1, p.8.];

5.1.6.3. regulējušām (vadības) ierīcēm jāizpilda sekojošās prasības:

5.1.6.3.1. spiedieniekārtu kompleksa regulējošās (vadības) ierīces, kuras ietekmē tā lietošanas drošību, ir skaidri saredzamas, atbilstoši marķētas, un to nozīme ir viegli saprotama;

5.1.6.3.2. spiedieniekārtu kompleksa regulējošās (vadības) ierīces izvieto pēc iespējas ārpus bīstamās zonas (zona ap spiedieniekārtu kompleksu, kur var tikt apdraudēta darbinieka drošība vai veselība) tā, lai to lietošana neradītu papildu bīstamību. Neparedzēta darbība ar regulējošo (vadības) ierīci nedrīkst radīt risku;

5.1.6.3.3. spiedieniekārtu kompleksa regulējošām (vadības) sistēmām jābūt drošām. Tās izvēlas, novērtējot avāriju, kļūmju un traucējumu iespējamību paredzētajos lietošanas apstākļos;

5.1.6.3.4. spiedieniekārtu kompleksu var palaist (iedarbināt) tikai ar apzinātu darbību, izmantojot šim nolūkam paredzētu vadības ierīci. Šī prasības attiecas arī uz spiedieniekārtu kompleksa atkārtotu palaišanu (iedarbināšanu) pēc tā apstādināšanas vai darbības režīma (piemēram, spiediena) maiņas, bet atkārtota palaišana (iedarbināšana), kā arī režīma maiņa nedrīkst radīt risku darbiniekiem. Šīs prasības neattiecas uz spiedieniekārtu kompleksiem, kas darbojas automātiskā režīmā;

5.1.6.3.5. spiedieniekārtu kompleksam ir droša apstādināšanas ierīce pilnīgai tās darbības apstādināšanai. Atkarībā no kompleksa bīstamības un normālā apstāšanās laika to aprīko ar avārijas apstādināšanas ierīci;

5.1.6.3.6. spiedieniekārtu kompleksa darbības apstādināšanas ierīce ir dominējoša salīdzinājumā ar palaišanas ierīci. 

5.1.7. Spiedieniekārtu kompleksa temperatūras mērītāji [1, p.33.]

5.1.7.1. spiedieniekārtu kompleksa temperatūras mērītājus uztur tā, lai varētu kontrolēt spiedieniekārtas kompleksa silšanas ātrumu visā tā garumā un augstumā [1, p.33.2.];

5.1.7.2. ja tie ir ar liesmu vai citādi karsējama spiedieniekārtu kompleksa temperatūras mērītāji, uzstādīti šķidruma ieejā un izejā starp kompleksu un tā noslēgšanas ierīcēm; uz izejas temperatūras mērītāja skalas jābūt labi redzamai maksimāli pieļaujamās temperatūras atzīmei [1, p.33.3.];

5.1.7.3. spiedieniekārtu kompleksa temperatūras mērītāja modelim jāatbilst ražotāja pasē norādītajam [1, p.8.];

5.1.8. Spiedieniekārtu kompleksa apzīmējumi:

5.1.8.1. uz spiedieniekārtu kompleksa redzamā vietā jābūt norādītam kompleksa reģistrācijas numuram, ražotāja noteiktajam darba spiedienam, kā arī nākamajam iekšējās un hidrauliskās pārbaudes datumam (zīmju augstumam jābūt ne mazākam par 50 mm). Valdītājām jānodrošina, lai pārbaudes zīme tiktu piestiprināta uz kompleksa redzamā vietā [1, p.35.];

5.1.8.2. spiedieniekārtu komplekss ir atbilstoši marķēts un apzīmēts ar brīdinošiem uzrakstiem un brīdinājuma zīmēm. Brīdinājuma zīmes un uzraksti uz kompleksa aprīkojuma ir pietiekami informatīvi, viegli uztverami un saprotami.

5.2. Spiedieniekārtu kompleksa iekšējā tehniskā pārbaude

5.2.1. Pirms iekšējās tehniskās pārbaudes spiedieniekārtu kompleksam ir jābūt atdzesētam un neitralizētam, attīrītam no nosēdumiem, kas traucē veikt pārbaudi. Spiedieniekārtu kompleksa iekšējos elementus, kas traucē veikt pārbaudi, nepieciešams demontēt [1, p.52.].

5.2.2. Spiedieniekārtu kompleksa elementus, kuri nav pieejami iekšējai tehniskajai pārbaudei, novērtē saskaņā ar kompleksa ražotāja montāžas un lietošanas instrukciju, kurā norādītas pārbaudes metodes, apjomi un periodiskums [1, p.51.].

5.3. Spiedieniekārtu kompleksa hidrauliskā pārbaude.

5.3.1. Hidrauliskās pārbaudes spiediens kompleksā ietilpstošajām spiedieniekārtām (tvertnēm un cauruļvadiem) nedrīkst būt zemāks par [1, p.53.1.]:
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	Rm/20 – spiedieniekārtu kompleksa stiprības robežas minimālā vērtība pie +20oC (spiedieniekārtas korpusa galveno daļu materiālam, ja materiālu markas ir dažādas izvēlās minimālo vērtību);

Rm/t – spiedieniekārtu kompleksa stiprības robežas minimālā vērtība pie aprēķina temperatūras (kompleksa galveno spiedieniekārtu korpusa materiālam, ja materiālu markas ir dažādas, izvēlās minimālo vērtību).


5.3.2. Pirms spiediena pacelšanas spiedieniekārtu komplekss tiek atvienots no attiecīgajām drošības vai citām ierīcēm, kas ierobežo nepieciešamo spiediena sasniegšanu.

5.3.3. Hidrauliskā pārbaude tiek veikta ar ūdeni.

5.3.4. Pēc spiedieniekārtas uzpildīšanas tās korpusam jābūt tīram un sausam, tikai tādā gadījumā ir pieļaujams turpināt hidraulisko pārbaudi un uzsākt spiediena palielināšanu.

5.3.5. Hidrauliskās pārbaudes spiedienu spiedieniekārtu kompleksā ir jāpalielina lēni un vienmērīgi, ja ražotājs nav noteicis cik ilgā laikā tas ir jāsasniedz. Spiediena palielināšanai aizliegts lietot saspiesto gaisu vai gāzi.

5.3.6. Veicot hidraulisko pārbaudi kompleksam kopumā vai atsevišķiem tā elementiem, tos apseko no ārpuses, apskatot visus elementus, ieskaitot arī aprīkojumu. Tvertnes un cauruļvadus ir jātur zem pārbaudes spiediena, tik ilgi, lai apskatītu visas metinātās šuves un tām pieguļošos posmus, kā arī valcēšanas, kniedēto šuvju vietas, lūkas un lūciņas, noslēgierīču un līmeņrāžu blīvslēgus. Hidrauliskās pārbaudes laiks, kurā iztur pārbaudes spiedienu, nedrīkst būt īsāks par 10 minūtēm. Jāpārbauda arī kompleksā uzstādītā aprīkojuma blīvums [1, p.53.2.; 2, p.7.3.].
5.3.7. Gadījumos, ja rodas šaubas par neatbilstību klātbūtni, ieteicams attiecīgo vietu atkārtoti notīrīt un palielināt pārbaudes spiediena izturēšanas laiku.

5.4. Spiedieniekārtu kompleksa pneimatiskā pārbaude.

5.4.1. Ņemot vērā spiedieniekārtu kompleksa konstrukciju, lietošanas apstākļus un lietošanas instrukcijā paredzētos ražotāja norādījumus, ekspertam ir tiesības hidraulisko pārbaudi aizstāt ar pneimatisko pārbaudi, ievērojot nepieciešamos drošības pasākumus. Gadījumos, ja par pneimatisko pārbaudi nav tiešas norādes spiedieniekārtu kompleksa lietošanas instrukcijā, pneimatiskā pārbaude pieļaujama tikai kopā ar atbilstošu akustiskās emisijas metodi [1, p.50.].
5.4.2. Spiedieniekārtu kompleksa sagatavošana pneimatiskai pārbaudei tiek veikta saskaņā ar ražotāja instrukciju, kurā jābūt noteiktām prasībām attiecībā uz drošības tehniku, ugunsdrošību u.c. prasībām.
5.4.3. Pneimatiskās pārbaudes veikšanas spiediens ir vienāds ar hidrauliskās pārbaudes spiedienu, arī objekta izturēšanas zem pārbaudes spiediena laiks ir tāds pats kā pie hidrauliskās pārbaudes.
5.4.4. Spiedieniekārtu kompleksa pneimatisko pārbaudi drīkst veikt pēc tā ārējas un iekšējās tehniskās pārbaudes un to pozitīviem rezultātiem (novērtējums 0 vai 1). Pneimatiskās pārbaudes laikā nedrīkst iedarboties uz pārbaudāmo objektu mehāniski, piemēram, sist to ar āmuru.
5.4.5. Spiedieniekārtu kompleksa savienojumu blīvumu pārbauda, pārklājot pārbaudāmo objektu savienojumus ar ziepju šķīdumu, vai citu paņēmienu, saskaņā ar ražotāja instrukciju.
5.5.6. Gadījumos, ja rodas šaubas par neatbilstību klātbūtni, ieteicams piemērot akustiskās emisijas metodi.

5.5. Spiedieniekārtu kompleksa atbilstības pārbaude, lai to varētu reģistrēt Valsts darba inspekcijā un saņemt ekspluatācijas atļauju.

5.5.1. Spiedieniekārtu kompleksam jābūt sastādītai atbilstošai atbilstības deklarācijai.
5.5.2. Spiedieniekārtu kompleksam jābūt atbilstošai tehniskajai pasei [1, p.8.].
5.5.3. Spiedieniekārtu kompleksam jābūt atbilstošai lietošanas instrukcijai [1, p.10.].
5.5.4. Spiedieniekārtu kompleksam jābūt pārbaudītam noteiktajā kārtībā [1, p.44.].

5.5.5. Spiedieniekārtu kompleksa pasē jābūt ierakstam par veikto pārbaudi [1, p.44.].
5.5.6. Spiedieniekārtu kompleksam jābūt marķētam ar bīstamās iekārtas drošības pārbaudes zīmi [1, p.63.].
5.5.7. Spiedieniekārtu kompleksa apkalpojošajam personālam jābūt atbilstoši apmācītam un instruētam .

5.5.8. Spiedieniekārtu kompleksa apzīmējumiem un marķējumiem jābūt pietiekamiem un atbilstošiem [1, p.35.].

6. TEHNISKO PĀRBAUŽU DOKUMENTI

6.1. Jebkura pārbaudes rezultāta gadījumā inspicēšanas institūcija izsniedz pārbaudes protokolu.

6.2. Pozitīva pārbaudes rezultāta gadījumā (vērtējums – 0 vai 1) inspicēšanas institūcija izsniedz spiedieniekārtu kompleksa valdītājam bīstamās iekārtas drošības pārbaudes zīmi. Ja pārbaudē konstatē spiedieniekārtu kompleksa neatbilstību prasībām (vērtējums – 2), drošības pārbaudes zīme netiek izsniegta.
6.3. Ja spiedieniekārtu komplekss pēc atkārtotās pārbaudes neatbilst noteikumu prasībām (vērtējums – 2) vai arī apdraud cilvēku dzīvību, veselību vai vidi (vērtējums – 3), inspicēšanas institūcija par to brīdina valdītāju un paziņo Valsts darba inspekcijai, kā arī Vides valsts inspekcijai, ja apdraudēta vide. 
Ekspluatācijā esošu katliekārtu tehniskā uzraudzība

VISPĀRĪGI

Normatīvie dokumenti: LR ministru Kabineta 2001.g. 12. jūnija noteikumu Nr.241 "Katliekārtu tehniskās uzraudzības kārtība" (turpmāk tekstā - 1). LR Ministru Kabineta 2007.g. 29. maija noteikumi Nr. 344 "Noteikumi par bīstamo iekārtu reģistrāciju" (turpmāk tekstā - 2).

Noteikumi nosaka prasības, kas jāievēro, lai neradītu draudus cilvēku dzīvībai, veselībai, īpašumam un videi, organizējot un veicot darbus ar iekārtām, kas projektētas un stacionāri uzstādītas šķidruma karsēšanai līdz temperatūrai, kas pārsniedz 95 oC, bet nav lielāka par 110 oC, ar spiedienu, kas pārsniedz atmosfēras spiedienu, un šī šķidruma izmantošanai par siltumnesēju ārpus šīs iekārtas (turpmāk – katliekārtas), kā arī nosaka katliekārtu tehniskās uzraudzības kārtību.

 Noteikumi neattiecas uz darbībām ar:

· iekārtām, kas normatīvajos aktos noteiktas par spiedieniekārtām un to kompleksiem un saskaņā ar normatīvajos aktos par spiedieniekārtām un to kompleksiem noteikto klasifikāciju atbilst III vai IV kategorijas spiedieniekārtām;

· katliekārtām, kurām ražotāja norādītā jauda ir 500 kilovatu vai mazāka.

1. JĒDZIENI 
1.1. Ārējā tehniskā pārbaude.

Tehniskā pārbaude, lai noteiktu katliekārtas kompleksa un tās aprīkojuma, barošanas ierīču, drošības ierīču, automātikas, mēraparatūras, šķidruma sagatavošanas iekārtu stāvokli un izvietojuma atbilstību ražotāja norādījumiem, noteikumiem un darbināšanas režīmam. Ārējā tehniskā pārbaude ietver arī katliekārtas funkcionālās darbības pārbaudi. Veicot katliekārtas ārējo tehnisko pārbaudi, tai jābūt darba stāvoklī un pilnībā nokomplektētai [1., 61.3.].

1.2. Iekšējā tehniskā pārbaude

Tehniskā pārbaude, kas tiek veikta katliekārtā ietilpstošajām tvertnēm, ar mērķi konstatēt tvertņu un to iekšējo elementu stāvokli, atklātu plaisas, izspiedumus un koroziju uz iekšējām un ārējām virsmām, bojājumus metinātos, kniedētos, valcētos, skrūvju un blīvju savienojumos, kā arī apmūrējuma bojājumus [1., 61.1.].

1.3. Hidrauliskā pārbaude

Tehniskā pārbaude, lai noteiktu katliekārtas stiprību un spēju pretoties ekspluatācijas laikā radītajām slodzēm, kā arī tās elementu un savienojumu blīvumu [1., 61.2.].

1.6. Jauna katliekārta

Katliekārta, kurai nav veikta tehniskā pārbaude saskaņā ar bīstamo iekārtu tehniskās uzraudzības normatīvajiem aktiem [2.]

1.7. Lietota katliekārta

Katliekārta, kas ir reģistrēta Valsts daba inspekcijā un kurai ir tikusi veikta tehniskā pārbaude saskaņā ar bīstamo iekārtu tehniskās uzraudzības normatīvajiem aktiem vai arī, kas bijusi uzstādīta kādā no Eiropas Savienības dalībvalstīm un kurai ir pierādījumi par iepriekšējo atbilstības novērtēšanu. [2.].
2. KATLIEKĀRTU PĀRBAUŽU KLASIFIKĀCIJA
Katliekārtu pārbaudes pārbaudes atkarībā no to ekspluatācijas apstākļiem tiek klasificētas sekojoši:

2.1. pirmreizējā tehniskā pārbaude [2., 4.1.].
2.1.1. Pirmreizējā tehniskā pārbaude tiek veikta pēc katliekārtas pirmās uzstādīšanas paredzētajā darba vietā. Tas attiecas uz jaunām katliekārtām.

2.1.2. Katliekārtām pirmreizējā pārbaudē tiek veiktas šādas tehniskās pārbaudes:

2.1.2.1. iekšējā tehniskā pārbaude [1., 61.1.];

2.1.2.2. ārējā tehniskā pārbaude [1., 61.3.];

2.1.2.3. hidrauliskā (pneimatiskā) pārbaude [1., 61.2.].
2.2. kārtējās tehniskās pārbaudes [1., 61.]

2.2.1. Kārtējās tehniskās pārbaudes tiek veiktas katliekārtām ekspluatācijas laikā normatīvos aktos noteiktajā termiņā un apjomā:

2.2.1.1. ārējā tehniskā pārbaude - ne retāk kā reizi gadā [1., 63.1.];

2.2.1.2. iekšējā tehniskā pārbaude - ne retāk kā reizi četros gados [1., 63.2.];

2.2.1.3. hidrauliskā pārbaude - ne retāk kā reizi astoņos gados [1., 63.3.].

Ņemot vērā katliekārtas tehnisko stāvokli un lietošanas (kalpošanas) laiku, ekspertam ir tiesības nākošo iekšējo un/vai hidraulisko pārbaudi noteikt ātrāk, nekā paredzēts 2.2. punktā, izdarot attiecīgu ierakstu katliekārtas tehniskajā pasē, norādot tehnisko pamatojumu [1., 64.]. 

2.3. ārkārtas tehniskās pārbaudes [1., 70.].

2.3.1. Pēc katliekārtas remonta, ja tas ir bijis saistīts ar pamatelementu nomaiņu vai to elementu metināšanu, kuru robežvērtības ir izmantotas stiprības aprēķinos, kā arī, ja to pamatotu apsvērumu rezultātā pieprasa Valsts darba inspekcijas amatpersona, tiek veikta ārkārtas tehniskā pārbaude. Ārkārtas pārbaude sastāv no:

2.3.1.1. iekšējā tehniskā pārbaude [1., 61.1.];

2.3.1.2. ārējā tehniskā pārbaude [1., 61.3.];

2.3.1.3. blīvuma pārbaude;

2.3.1.4. hidrauliskā pārbaude [1., 61.2.].

2.3.2. Hidrauliskā pārbaude ārkārtas pārbaudē tiek veikta tikai tad, ja ir veikta to pamatelementu nomaiņa vai metināšana, kuru robežvērtības ir izmantotas stiprības aprēķinos.

2.3.3. Ņemot vērā iekārtas tehnisko stāvokli, paziņotā inspicēšanas institūcija var samazināt ārkārtas tehniskās pārbaudes apjomu [1., 71.].

3. DROŠĪBA TEHNISKO PĀRBAUŽU LAIKĀ
3.1. Veicot katliekārtas pārbaudi ir jāievēro visas darba drošības normas, kādas ir attiecīgajā uzņēmumā un speciālās normas, kas saistītas ar pārbaudes veikšanu konkrētajai katliekārtai.

3.2. Katliekārtas pārbaudes laikā tās valdītājam jānodrošina atbilstoši drošības pasākumi, lai pārbaudes apstākļi neradītu risku pārbaudes un apkalpojošam personālam.

3.3. Par jebkuriem nedrošiem apstākļiem, kas konstatēti katliekārtas pārbaudē, ir jāziņo personai, kas atbild par tās tehnisko stāvokli, drošu lietošanu un apkopi, lai tiktu veikti attiecīgi drošību nodrošinošie pasākumi.

3.4. Gadījumos, ja katliekārtas pārbaudē tiek konstatēta noplūde no tās elementiem, ir jāziņo personai, kas atbild par katliekārtas tehnisko stāvokli, drošu lietošanu un apkopi, lai novērstu attiecīgās noplūdes.

4. PĀRBAUŽU REZULTĀTU NOVĒRTĒJUMS 
4.1. Pārbaudes rezultāti tiek novērtēti ar novērtēšanas skaitli pēc sekojošiem principiem:

0 - atbilst lietošanas prasībām. Atkāpes no normatīvo aktu prasībām nav konstatētas.

1 - atbilst lietošanas prasībām. Konstatētas sīkas atkāpes no normatīvo aktu prasībām, kas neietekmē lietošanas drošību.

2 - neatbilst lietošanas prasībām. Konstatētas atkāpes no normatīvo aktu prasībām, kas ietekmē lietošanas drošību.

3 - neatbilst lietošanas prasībām. Konstatētas atkāpes no normatīvo aktu prasībām, kas apdraud cilvēku dzīvību un veselību.

4.2. Ja katliekārtas tehniskajā pārbaudē inspicēšanas institūcija konstatē defektus vai pazīmes, kas liecina par pazeminātu katliekārtas izturību vai funkcionālo drošību (vērtējums – 2), tad tā izvērtē iespēju darbināt katliekārtu (vērtējums – 1), pazeminot tā darbināšanas parametrus (spiedienu, temperatūru).

4.3. Ja noteiktās drošības prasības tehnisku apsvērumu dēļ nav iespējams pilnībā ievērot un saglabājas risks, no kā nav iespējams izvairīties, jābūt nodrošinātām attiecīgajām drošības (brīdinājuma) zīmēm un instrukcijām.

5. TEHNISKO PĀRBAUŽU SATURS 
5.1. Katliekārtas ārējā tehniskā pārbaude
5.1.1. Tehniskās dokumentācijas pārbaude 

Pirms katras katliekārtas ārējās tehniskās pārbaudes pārliecinās par sekojošo dokumentu esamību:

5.1.1.1. pase valsts valodā, kura aizpildīta saskaņā ar normatīvajos aktos noteikto pases paraugu [1., pielikums.].

5.1.1.2. montāžas un lietošanas instrukcija valsts valodā, kurā norādīta vismaz šāda informācija:

a) katliekārtas uzstādīšanas un pārvietošanas kārtība, arī atsevišķo elementu savienošana;

b) kārtība, kādā tiek uzsākta katliekārtas lietošana;

c) katliekārtas lietošanas kārtība;

d) katliekārtas tehniskās apkopes un uzraudzības kārtība, arī lietotāja veicamās pārbaudes;

e) tehniskā dokumentācija, rasējumi, diagrammas un aprēķini, ja tie palīdz izprast lietošanas instrukcijā dotās norādes.

Katliekārtas elementus, kuri nav pieejami ārējai tehniskajai pārbaudei, novērtē saskaņā ar katliekārtas ražotāja montāžas un lietošanas instrukciju, kurā norādītas pārbaudes metodes, apjomi un periodiskums. Ja katliekārtas ražotāja montāžas un lietošanas instrukcijā šādas norādes nav, šie elementi netiek pārbaudīti.

5.1.2. Katliekārtas izvietojuma pārbaude

5.1.2.1. katliekārtas izvietojumu pārbauda vizuāli. Nepieciešamības gadījumos var pielietot mērinstrumentus;

5.1.2.2. katliekārtai jābūt izvietotai saskaņā ar montāžas un lietošanas instrukcijā paredzētajiem ražotāja norādījumiem;

5.1.2.3. katliekārtas izvietojums nedrīkst apdraudēt tās tuvumā esošo personu veselību un drošību (no izvietojuma viedokļa);

5.1.2.4. katliekārtai jābūt izvietotai atsevišķā ēkā vai speciāli tam pielāgotā telpā (turpmāk — katlumāja);

5.1.2.5. ražošanas telpās katliekārtu drīkst novietot, ja tā ietilpst ražošanas tehnoloģiskajā iekārtā. Šādā gadījumā katliekārtas atrašanās vietu jānorobežo no pārējām ražošanas telpām ar atbilstošas stiprības nedegošām starpsienām. Starpsienu augstums nedrīkst būt zemāks par katliekārtas augstumu, bet ne zemāks par diviem metriem;

5.1.2.6. dzīvojamās, sabiedriskās un sadzīves telpās katliekārtu drīkst novietot tikai tad, ja negadījumā, kas saistīts ar katliekārtas darbību, netiks apdraudēta klātesošo personu veselība un drošība;

5.1.2.7. katliekārtai jābūt nostiprinātai tā, lai nebūtu iespējama tā apgāšanās, patvaļīga novirzīšanās vai sašķiebšanās;

5.1.2.8. katliekārtai jābūt izvietotai tā, lai tās apskate, remonts un tehniskā apkope būtu droša, un, ja nepieciešams, jābūt ierīkotām attiecīgām platformām un kāpnēm;

5.1.2.9. katlumājā jābūt ierīkotam atbilstošam apgaismojumam, lai apkalpojošais personāls droši varētu veikt savus pienākumus;

5.1.2.10. katlumājā jābūt ierīkotam avārijas apgaismojumam un skaņas signalizācijai, kas liecinātu par katliekārtas apstādināšanu vai darbību avārijas režīmā, un šiem brīdinājumi jābūt redzamiem un dzirdamiem:

· no katliekārtas priekšdaļas, ejām starp katliekārtām, katliekārtas aizmugures vai telpas virs katliekārtas;

· no vadības paneļa un pults;

· no pelnu telpas;

· no ventilatoru un dūmsūcēju platformas;

· no kurināmā bākas un deaeratoru telpas;

· no barošanas šķidruma sagatavošanas iekārtas;

· no katliekārtas platformas un trepēm;

· no sūkņu telpas.

5.1.2.11. katliekārtu katlumājā jābūt izvietotai tā, lai būtu ievēroti lietošanas dokumentācijā noteiktie attālumi:

· no katliekārtas vai tās izvirzītajām detaļām līdz katlumājas sienai;

· no izvirzītajām kurtuves daļām līdz pretējai sienai (katliekārtām ar mehanizētām kurtuvēm);

· no katliekārtas priekšpusē izvirzītajām kurtuves daļām līdz pretējai sienai (katliekārtām ar kurtuvi, kuru apkalpo ar rokām);

· no katliekārtas izvirzītajām daļām līdz pretējai sienai (katliekārtām, kurām paredzēta apkalpošana no sāniem — rušināšana, appūšana; dūmeju, boileru un kolektoru tīrīšana, kā arī katla, pārkarsētāja un ekonomaizera cauruļu izņemšana, periodiskā duļķu izvadīšana u.c.);

· starp malējo katliekārtu un katlumājas sienu, kā arī starp katliekārtām (katliekārtām, kurām nav paredzēta apkalpošana no sāniem), paredzot katliekārtas termisko izplešanos;

· starp katliekārtas aizmuguri un katlumājas sienu, kā arī starp atsevišķām katliekārtas izvirzītajām daļām līdz pretējās sienas atsevišķām izvirzītajām daļām (kronšteiniem, kolonnām, trepēm u.c.);

· starp katliekārtas pārejām vai starp katliekārtas augšējās virsmas un katlumājas pārsedzi vai zemākajām pārseguma konstrukcijām;

5.1.2.12. ja darba procesā katliekārta vai atsevišķas tās daļas sakarst līdz temperatūrai, kas rada risku darbinieka drošībai un veselībai, tās izolē vai norobežo.

5.1.3. Katliekārtas drošības vārsti

5.1.3.1. Katliekārtās drīkst lietot šādus drošības vārstus:

· tiešās darbības atsperes drošības vārstus;

· tiešās darbības atsvaru drošības vārstus;

· impulsa tipa drošības vārstus, kas komplektēti kopā ar galveno drošības vārstu un vadošo tiešās darbības impulsa vārstu;

· citus vārstus, kurus šim nolūkam uzstādījis katliekārtas ražotājs.

5.1.3.2. Pārbaudot katliekārtu drošības vārstus, jāievēro sekojošais:

· drošības vārstiem visā to lietošanas laikā jābūt nodrošinātiem ar pietiekamu caurlaides spēju tā, lai spiediens ilgstoši nepārsniegtu maksimāli pieļaujamo spiedienu. Ja to paredz katliekārtas lietošanas instrukcija, pieļaujama īslaicīga spiediena paaugstināšanās, bet ne vairāk kā par 10 % virs maksimāli pieļaujamā spiediena;

· vaļējo izplešanās trauku kā ierīci, kas aizsargā katliekārtu no spiediena paaugstināšanās, drīkst lietot tikai ūdens sildāmajām katliekārtām ar dabīgo cirkulāciju;

· aizliegts tieši izmantot šķidrumu no īscaurulēm, uz kurām uzstādīts drošības vārsts;

· drošības vārstam jābūt apgādātam ar aizsargierīci, kas pasargā apkalpojošo personālu no applaucēšanās, ja vārsts atveras. Tvaiku, gāzi vai šķidrumu, kas izplūst no drošības vārsta, jānovada ārpus katlumājas telpām vai vietā, kas neietekmē apkalpojošā personāla un vides drošību, un šī novadīšana nedrīkst radīt pretspiedienu;

· vaļējā tipa izplešanās traukam, kas aizsargā katliekārtu no spiediena paaugstināšanās, jābūt savienotam ar atmosfēru un apgādātam ar blīvi noslēdzamu vāku, kā arī ar līmeņa kontroles ierīcēm. Lai nepieļautu ūdens sasalšanu tajos, izplešanās trauku un cauruļvadu jāpārklāj ar siltumizolāciju. Cauruļvadā, kas izplešanās trauku savieno ar apkures sistēmu, aizliegts ierīkot regulēšanas un noslēdzošās ierīces;

· katliekārtas atsperes drošības vārsts katliekārtas lietošanas laikā nedrīkst būt nospriegots vairāk par vārsta ražotāja noteikto lielumu. Ja darba vide (piemēram, temperatūra) kaitīgi iedarbojas uz atsperes materiālu, jāveic nepieciešamos pasākumus, lai novērstu vai kontrolētu šādu ietekmi;

· drošības vārstu nepieciešams pārbaudīt, pārliecinoties ka drošības vārsts nostrādā 10% robežas no uzstādītā nostrādes spiediena, kas nedrīkst būt zemāks par uz katliekārtas ražotāja plāksnītes uzrādīto maksimāli pieļaujamo spiedienu, izņemot gadījumu, ja šāda rīcība var kaitīgi ietekmēt vidi vai tehnoloģisko procesu. Šajā gadījumā vārstam jābūt pārbaudītam uz šim nolūkam paredzētā stenda. Pārbaudes periodiskumam jāatbilst ražotāja norādītajam termiņam. Ja ražotāja norādījumu nav, vārstam jābūt pārbaudītam ne retāk kā reizi 8 gados (Hidrauliskās pārbaudes laikā);

· drošības vārstu un impulsa līniju novadošiem cauruļvadiem vietās, kur iespējama kondensāta uzkrāšanās, jābūt aprīkotiem ar piemērotām drenāžas ierīcēm. Uz šīm drenāžas ierīcēm aizliegts uzstādīt noslēgierīces;

· gāzi vai šķidrumu, kas izdalās no drošības vārstiem un drenāžas, ir jāaizvada uz vietu, kur tie neietekmē cilvēku un vides drošību. Ja izvietojuma dēļ šī prasība nav izpildāma, toksiskas, sprādzienbīstamas vai ugunsbīstamas tehnoloģiskās vielas ir jānovada uz slēgtu sistēmu tālākai utilizācijai vai uz sadedzināšanas sistēmu. Aizliegts apvienot izmešus, kuri satur vielas, kas maisījumā var veidot sprādzienbīstamus vai nestabilus savienojumus.

5.1.4. Katliekārtas šķidruma līmeņa rādītāji

Pārbaudot katliekārtas šķidruma līmeņa rādītājus, jāievēro sekojošais:

5.1.4.1. šķidruma līmeņa rādītājiem jānodrošina laba rādījumu redzamība, īpaši attiecībā uz maksimāli un minimāli pieļaujamo šķidruma līmeni;

5.1.4.2. katliekārtai jābūt aprīkotām ar attiecīgām slēgierīcēm, lai šķidruma līmeņa rādītājus lietošanas laikā varētu atvienot no katliekārtas un noņemt, neietekmējot katliekārtas darbību;

Šis apakšpunkts neattiecas uz katliekārtām, kurās līmeņa rādītājs, saskaņā ar ražotāja izveidoto konstrukciju, ir paredzēti atvienot no katliekārtas;

5.1.4.3. šķidruma līmeņa rādītāja modelim jāatbilst ražotāja pasē norādītajam.

5.1.5. Katliekārtas manometri

Pārbaudot katliekārtas manometrus, jāievēro sekojošais:

5.1.5.1. manometriem jābūt uzturētiem tā, lai nodrošinātu to rādījumu labu redzamību, īpaši attiecībā uz maksimāli pieļaujamo darba spiedienu;

5.1.5.2. katliekārtai jābūt ierīkotām attiecīgām slēgierīcēm, lai manometrus lietošanas laikā varētu atvienot no katliekārtas un noņemt, neietekmējot tās darbību;

5.1.5.3. manometra modelim jāatbilst ražotāja pasē norādītajam;

5.1.5.4. manometram jābūt verificētam normatīvos aktos par mērījumu vienotību noteiktā kārtībā;

5.1.5.5. manometriem jābūt aizsargātiem no sasalšanas.

5.1.6. Katliekārtas slēgierīces un regulēšanas ierīces

Pārbaudot katliekārtas slēgierīces un regulēšanas ierīces, jāievēro sekojošais:

5.1.6.1. slēgierīcēm un regulējošām ierīcēm jānodrošina katliekārtas elementu noslēgšanu vai atvēršanu;

5.1.6.2. slēgierīču modelim jāatbilst ražotāja pasē norādītājam;

5.1.6.3. regulējušām (vadības) ierīcēm jāizpilda sekojošās prasības:

a) katliekārtas regulējošās (vadības) ierīces, kuras ietekmē tā lietošanas drošību, ir skaidri saredzamas, atbilstoši marķētas, un to nozīme ir viegli saprotama;

b) katliekārtas regulējošās (vadības) ierīces izvieto pēc iespējas ārpus bīstamās zonas (zona ap katliekārtu, kur var tikt apdraudēta darbinieka drošība vai veselība) tā, lai to lietošana neradītu papildu bīstamību. Neparedzēta darbība ar regulējošo (vadības) ierīci nedrīkst radīt risku;

c) katliekārtas regulējošām (vadības) sistēmām jābūt drošām. Tās izvēlas, novērtējot avāriju, kļūmju un traucējumu iespējamību paredzētajos lietošanas apstākļos;

d) katliekārtu var palaist (iedarbināt) tikai ar apzinātu darbību, izmantojot šim nolūkam paredzētu vadības ierīci. Šī prasība attiecas arī uz katliekārtas atkārtotu palaišanu (iedarbināšanu) pēc tās apstādināšanas vai darbības režīma (piemēram, spiediena) maiņas, bet atkārtota palaišana (iedarbināšana), kā arī režīma maiņa nedrīkst radīt risku darbiniekiem. Šīs prasības neattiecas uz katliekārtām, kas darbojas automātiskā režīmā;

e) katliekārtai ir droša apstādināšanas ierīce pilnīgai tās darbības apstādināšanai. Atkarībā no katliekārtas bīstamības un normālā apstāšanās laika to aprīko ar avārijas apstādināšanas ierīci;

f) katliekārtas darbības apstādināšanas ierīce ir dominējoša salīdzinājumā ar palaišanas ierīci. 

5.1.7. Katliekārtas temperatūras mērītāji

Pārbaudot katliekārtas temperatūras mērītājus, jāievēro sekojošais:

5.1.7.1. katliekārtas temperatūras mērītājiem jābūt uzturētiem tā, lai varētu kontrolēt katliekārtas silšanas ātrumu visā tās garumā un augstumā;

5.1.7.2. katliekārtas temperatūras mērītāju modelim jāatbilst ražotāja pasē norādītajam;

5.1.8. Katliekārtas drošības ierīces

Pārbaudot katliekārtas drošības ierīces, jāievēro sekojošais:

5.1.8.1. katliekārtas drošības ierīcēm visā to lietošanas laikā jānodrošina savlaicīga un droša katliekārtas un tās elementu atslēgšana, ja saskaņā ar lietošanas instrukciju radušās nepieļaujamas novirzes no lietošanas režīma. Katliekārtai nepieciešamās drošības ierīces nosaka katliekārtas ražotājs;

5.1.8.2. katliekārtas ar kameras tipa kurtuvi jābūt aprīkotām ar automātiskām ierīcēm, kuras pārtrauc degvielas padevi kurtuvē, bet katliekārtas ar degvielas slāņu sadedzināšanu jābūt apgādātām ar automātiskām ierīcēm, kas atslēdz vilkmes ierīces un kurtuves degvielas padeves mehānismus, ja:

· paaugstinās šķidruma spiediens katliekārtas izejas kolektorā vairāk nekā par 10% no pieļaujamā spiediena;

· pazeminās šķidruma spiediens katliekārtas izejas kolektorā līdz vērtībai, kura atbilst piesātinājuma spiedienam maksimālā šķidruma temperatūrā katliekārtas izejā;

· paaugstinās šķidruma temperatūra katliekārtas izejā līdz pieļaujamajai katliekārtas lietošanas instrukcijā norādītajai vērtībai;

· samazinās šķidruma patēriņš katliekārtā līdz minimāli pieļaujamajai katliekārtas lietošanas instrukcijā norādītajai vērtībai;

5.1.8.3. katliekārtas ar kameras tipa kurtuvi jābūt aprīkotām ar automātiskām ierīcēm degvielas padeves pārtraukšanai kurtuvē, ja:

· kurtuvē nodziest liesma;

· nav pietiekamas vilkmes;

· nav pietiekamas gaisa padeves.

5.1.9. Katliekārtas barošanas iekārtas un karsējamā šķidruma cirkulācijas iekārtas:

Pārbaudot katliekārtas barošanas iekārtas un karsējamā šķidruma cirkulācijas iekārtas, jāievēro sekojošais:

5.1.9.1. katliekārtas barošanas iekārtām un karsējamā šķidruma cirkulācijas iekārtām visā katliekārtas lietošanas laikā jānodrošina katliekārtas darbību visos režīmos un drošu darbības pārtraukšanu avārijas gadījumā;

5.1.9.2. katliekārtas barošanas iekārtām un karsējamā šķidruma cirkulācijas iekārtām jānodrošina, ka:

· pie vienas barošanas grupas pieslēgtām katliekārtām spiediena starpība nepārsniedz 15 % no to darba spiediena;
· pie vienas barošanas grupas pieslēgtām barošanas iekārtām ir parametri, kas atļauj to paralēlu darbību;
· katliekārtas barošana pie lielākā darba spiediena notiek, ievērojot hidrostatisko spiedienu un barošanas šķidruma zudumu, kā arī spiediena paaugstināšanos pirms drošības vārsta atvēršanās;

· katliekārtas kopējā darbība, kā arī duļķu izvadīšana, ūdens sārmainība, tvaika dzesēšana, reducēšanas iekārtu nodrošināšana ar barošanas šķidrumu un dzesēšanas iekārtu darbība ir droša;

· šķidruma cirkulācijas sūkņi darbojas ar paredzēto ražību un spiedienu;

5.1.9.3. ja barošanas virzuļsūkņa radītais spiediens ir lielāks par maksimāli pieļaujamo spiedienu, barošanas līnijā starp virzuļsūkni un katliekārtas barošanas līnijas noslēgierīci jābūt uzstādītam drošības vārstam;

5.1.9.4. katliekārtas valdītājam visā lietošanas laikā jānodrošina katliekārtas barošanu ar ūdeni vai citu šķidrumu, kas neizraisa katliekārtas elementu un barošanas sistēmas bojāšanu katlakmens, duļķu nosēdumu, nepieļaujami paaugstinātas sārmainības vai metāla korozijas dēļ;

5.1.9.5. katliekārtas barošanas šķidruma sagatavošanas veidu, sāļu un duļķu izvadīšanas nepārtrauktību un periodiskumu, kā arī prasības barošanas šķidrumam jānosaka ražotājam katliekārtas lietošanas instrukcijā;

5.1.9.6. šķidruma sildāmajām katliekārtām jābūt nodrošinātai barošanas šķidruma sagatavošanai katliekārtas ārpusē.

5.1.10. Katliekārtas apzīmējumi:

Pārbaudot katliekārtas apzīmējumus un piktogrammas, jāievēro sekojošais:

5.1.10.1. uz katliekārtas redzamā vietā jābūt norādītam tās reģistrācijas numuram, ražotāja noteiktajam darba spiedienam, kā arī nākamajam iekšējās un hidrauliskās pārbaudes datumam (zīmju augstumam jābūt ne mazākam par 50 mm). Valdītājām jānodrošina, lai pārbaudes zīme tiktu piestiprināta uz katliekārtas redzamā vietā;

5.1.10.2. katliekārta ir atbilstoši marķēta un apzīmēta ar brīdinošiem uzrakstiem un brīdinājuma zīmēm. Brīdinājuma zīmes un uzraksti uz katliekārtas aprīkojuma ir pietiekami informatīvi, viegli uztverami un saprotami.

5.2. Katliekārtas iekšējā tehniskā pārbaude
5.2.1. Pirms iekšējās tehniskās pārbaudes katliekārtai ir jābūt atdzesētai un neitralizētai, attīrītai no nosēdumiem, kas traucē veikt pārbaudi. Katliekārtas iekšējos elementus, kas traucē veikt pārbaudi, nepieciešams demontēt.

5.2.2. Katliekārtas elementus, kuri nav pieejami iekšējai tehniskajai pārbaudei, novērtē saskaņā ar katliekārtas ražotāja montāžas un lietošanas instrukciju, kurā norādītas pārbaudes metodes, apjomi un periodiskums.

5.3. Katliekārtu hidrauliskā pārbaude.
5.3.1. Hidrauliskās pārbaudes spiediens katliekārtām (tvertnēm un cauruļvadiem) nedrīkst būt zemāks par:
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Rm/20 – katliekārtas stiprības robežas minimālā vērtība pie +20oC (katliekārtas korpusa galveno daļu materiālam, ja materiālu markas ir dažādas izvēlās minimālo vērtību);

Rm/t – katliekārtas stiprības robežas minimālā vērtība pie aprēķina temperatūras (katliekārtas korpusa materiālam, ja materiālu markas ir dažādas, izvēlās minimālo vērtību).

5.3.2. Pirms spiediena pacelšanas katliekārta tiek atvienota no attiecīgajām drošības vai citām ierīcēm, kas ierobežo nepieciešamo spiediena sasniegšanu.

5.3.4. Hidrauliskā pārbaude tiek veikta ar ūdeni vai citiem šķidrumiem, kas neatstāj nelabvēlīgu ietekmi uz katliekārtas elementiem vai vidi, kā arī netiek klasificēti kā bīstami šķidrumi un kuru viskozitāte ir ekvivalenta ūdenim pie temperatūras no +10 0C līdz + 400C.

5.3.5. Pēc katliekārtas uzpildīšanas tās korpusam jābūt tīram un sausam, tikai tādā gadījumā ir pieļaujams turpināt hidraulisko pārbaudi un uzsākt spiediena palielināšanu.

5.3.6. Hidrauliskās pārbaudes spiedienu katliekārtā ir jāpalielina lēni un vienmērīgi, ja ražotājs nav noteicis cik ilgā laikā tas ir jāsasniedz. Spiediena palielināšanai aizliegts lietot saspiesto gaisu vai gāzi.

5.3.7. Veicot hidraulisko pārbaudi katliekārtai vai atsevišķiem tās elementiem, tos apseko no ārpuses, apskatot visus elementus, ieskaitot arī aprīkojumu. Tvertnes un cauruļvadus ir jātur zem pārbaudes spiediena, tik ilgi, lai apskatītu visas metinātās šuves un tām pieguļošos posmus, kā arī valcēšanas, kniedēto šuvju vietas, lūkas un lūciņas, noslēgierīču un līmeņrāžu blīvslēgus. Hidrauliskās pārbaudes laiks, kurā iztur pārbaudes spiedienu, nedrīkst būt īsāks par 10 minūtēm. Jāpārbauda arī katliekārtā uzstādītā aprīkojuma blīvums.

5.3.8. Gadījumos, ja rodas šaubas par neatbilstību klātbūtni, ieteicams attiecīgo vietu atkārtoti notīrīt un palielināt pārbaudes spiediena izturēšanas laiku.

6. TEHNISKO PĀRBAUŽU DOKUMENTI

6.1. Jebkura pārbaudes rezultāta gadījumā inspicēšanas institūcija izsniedz pārbaudes protokolu.

6.2. Pozitīva pārbaudes rezultāta gadījumā (vērtējums – 0 vai 1) inspicēšanas institūcija izsniedz katliekārtas valdītājam bīstamās iekārtas drošības pārbaudes zīmi. Ja pārbaudē eksperts konstatē katliekārtas neatbilstību prasībām (vērtējums – 2), drošības pārbaudes zīme netiek izsniegta.
6.9. Ja katliekārta pēc atkārtotās pārbaudes neatbilst noteikumu prasībām (vērtējums – 2) vai arī apdraud cilvēku dzīvību, veselību vai vidi (vērtējums – 3), inspicēšanas institūcija par to brīdina katliekārtas valdītāju un paziņo Valsts darba inspekcijai, kā arī Vides valsts inspekcijai, ja apdraudēta vide. 
Noderīgas web adreses
DG III Dokumenti un publikācijas:
http://europa.eu.int/comm/dg03/public.htm
Atsauces uz harmonizētajiem standartiem Jaunās pieejas direktīvu kontekstā:
http://europa.eu.int/comm/dg03/directs/dg3b/newapproa/eurstd/harmstds/index.html

(var ieiet arī caur http://www.NewApproach.org)
Jaunās pieejas standartizācija Eiropas iekšējā tirgū (New Approach standardisation in the European internal market) — kā iegūt Eiropas standartus un informācija par standartizācijas darbībām:
http://www.NewApproach.org
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